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Tenkovrstva lepici a stérkova malta s nizkym difuznim odporem pro systém ETICS

Popis vyrobku / charakteristika
Cementovy lepici a stérkovy tmel s vysokou prodySnosti, idealni pro kompletni proces zateplovani
fasad dfevostaveb. Je pfimo ur€en pro lepeni tepelné izolaénich deskovych materialt a stejné tak pro
cely proces stérkovani tj. vytvareni zakladni vyztuzné vrstvy na izolaénich materialech pfed aplikaci
povrchovych omitek. Tato lepici a stérkova hmota je soucasti systému EXCEL THERM s narodnim
certifikatem vydanym pro systém dfevostaveb. Respektujte pokyny pro zpracovani a aplikaci dle
Montézniho navodu pro tyto systémy!

Vlastnosti / vyhody
e  Pro vnitfni i vnéjSi pouziti

Vysoce kvalitni lepici a stérkova hmota

Vysoka difizni schopnost (velmi nizky faktor difizniho odporu) y <10

Pridrznosti k podkladim i izolantu vyrazné prekracuji poZzadavky norem

Velmi dobfe zpracovatelna

Zpracovatelnost cca 90 minut.
e Hydraulicky tuhnouci

Oblast pouziti
¢ Pro difazné oteviené systémy

Pro zateplovani stén

Na bézné podklady — beton, omitky, pérobetony, cihly

Na deskové podklady — cementovlaknité, sadroviaknité, OSB a drevotfiskové desky

K lepeni deskovych izolantli — EPS (fasadni expandovany polystyren), XPS (extrudovany

polystyren), PUR (polyuretanové desky), MW podélné i kolmé viakno, WW (dfevovlaknité desky

Pavatex, STEICO aj.)

¢ Ke stérkovani - EPS, XPS, PUR, MW, dfevovlaknitych desek jako Pavatex, STEICO aj.

e V kombinaci s armovaci sitovinou pro renovace starych vypraskanych omitek nebo zdiva

z pérobetonovych tvarnic

Technické udaje

Zaklad cementova smeés, kifemicity pisek, lehéena plniva, vybrana aditiva
Barva Seda
Sypna hmotnost 1160£30 kg/m®
Sypna hmotnost — setfeseny stav 1555450 kg/m®
Objemova hmot. Cerstvé smési 1650450 kg/m®
Objemova hmotnost zatvrdlé smési 1500450 kg/m®
Doba zpracovatelnosti 90 min po namichani pfi 20°C a 65% rel.vihkosti
Velikost stfedniho zrna <0,35 mm
Tepelna odolnost -30/+70 °C po vytvrzeni
Aplikaéni teplota +5/+25 °C pro vzduch, prvek i podklad
Faktor diftzniho odporu u <10 -
Ekvivalentni difuzni tloustka sq 0,03-0,05 m dle tloustky vrstvy
Nasakavost ~0,4 kg/m® po 60 min. deklarovano max. 0,5 kg/m”
~0,8 kg/m® po 24 hod. deklarovano max. 1,0 kg/m*
Pevnost v tlaku ~15 MPa deklarovano = 10,0
Pevnost v tahu pfi ohybu ~7 MPa deklarovano = 5,0
PFidrznost k podkladu po 28 20,25 MPa nebo poruseni v podkladu
PFidrznost k izolantu po 28 >0,08 MPa nebo poruseni v izolantu
PFidrznost malty k izolantu po 20,08 MPa nebo porudeni v izolantu
zmrazovacich cyklech
PIné zatiZeni ~28 dnu pfi 20°C / 55% rel. vlhkosti vzduchu
Spotfeba zamésové vody 22 % tj. 4,4 1it./20 kg pytel
Spotfeba 25-40 kg/m2 pfi lepeni izolantu dle rovinnosti podkladu
~3,3-3,75 kg/m® pfi min. tloustce vyztuzné vrstvy 3 mm
~4,4-6,225 kg/m® pfi doporucené tloudtce 4 — 5 mm
~1,1-1,25 kg/m* pfi tloustce 1mm
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Tenkovrstva lepici a stérkova malta s nizkym difuznim odporem pro systém ETICS

Pridrznosti k podkladu a izolantu za standardnich podminek po 7 dnech

. - drevotriska +
Typ MW XPS OSB 'OS'B > Drevotriska Disperzni
podkladu bez penetrace | Adhézni mistek | bez penetrace
penetrace

Pridrznost
(MPa) 0,035 0,158 0,058 0,174 0,324 0,334
Zpusob |\ | 0dXPS | od OSB vLD vLD vLD
poruseni

Pozn.: Hodnoty jsou pouze informativni a jejim ukolem je ukazat dilezitost pouZiti vhodné penetrace

Omezeni

Neni vhodné pro aplikaci za pfimého slunecniho zafeni. Je nutné chranit pfed rychlym vysusenim. Pro
ukladani nejsou vhodné kovové podklady a umélé hmoty. Pfi teploté pod +5 °C (vzduchu i podkladu) a
pfi oCekavanych mrazech nepouzivat!

Podklad

Podklad musi byt soudrzny (doporu¢ena vysledna primeérna hodnota 200 kPa, min. jednotliva hodnota
80 kPa), suchy bez ustalené zvySené vihkosti, pfiméfené rovny (doporu¢eno do 10 mm/1 m lat, lépe
20 mm/ 2m lat), zbaveny vSech necistot, prachu, mastnot, oleji, solnych a vapennych vykvétl, bez
biotického napadeni, objemové stabilizovany, rovhomérné nasakavy a nepromrzly. Pokud je podklad
vlhky, bude probihat tvrdnuti lepidla zna¢né pomalu. Nevhodné podklady pro lepeni jsou kov, sklo,
plasty, laminaty a zivice. Dfevéné podklady a podklady s podilem dfeva je potfeba upravit vhodnou
penetraci.

Idealnim podkladem jsou podklady =z dfevotfisky, cementovliaknité a sadrovlaknité desky
napenetrované EXCEL MIX Koncentratem pro penetraéni natéry, fedény s vodou v poméru 1 dil
disperze: 5 - 7 dilim. Nesavé podklady jako OSB desky pak musi byt oSetfeny pomoci EXCEL MIX
Adhézniho mustku.

Vhodnym podkladem pro lepeni je omitané i neomitané zdivo, zdivo z pfesnych tvarnic a betony. Silné
savé a lehce sprasujici podklady je vhodné penetrovat EXCEL MIX Koncentratem pro penetraéni
natéry, fedény s vodou dle navodu.

Priprava pro lepeni fasadnich desek

Pfi lepeni je nutné zajistit teplotu prostiedi, podkladu i lepenych prvkl v rozsahu od +5°C do
+25°C.

V ramci pfipravy pro lepeni osadime zakladaci (soklové) listy podle projektu a vyznaCime polohu
fasadnich vedeni (riziko poskozeni). Pro praci potfebujeme 2 m lat (vodovahu), misici nadobu, rotaéni
michadlo s vrtackou a hladitko z nerezové oceli se zubovou stérkou (se zubem 8-10 mm) pro nanaseni
lepici malty. V pfipadé celoplosného lepeni izolantu je pfi volbé zubu stérky nutné respektovat
rovinnost podkladu.

Rozmichani smési

Suchou smés dukladné promichejte s gistou studenou vodou splfiujici CSN EN 1008 v poméru cca
0,22 lit. na 1 kg suché smési (tj. cca 4,4 lit. vody na 20 kg pytel) v hladkou homogenni hmotu. Po
promichani nechte maltu 10 minut odstat a opét promichejte. Po dobu zpracovani nedolévat dalsi
vodu. Spravné zamichana smés po naneseni zubovou stérkou ulpi na podkladu a podrzi si profil zub(,
nesmi se roztékat. Pfi pouziti rotatniho michadla nepfekracujte cca 200 ota¢ek za minutu a vrtuli
michadla drzte stale pod hladinou (zabrarite napénéni pfimichanim vzduchu). Je zakazano pridavat
jakékoliv dalsi prisady.
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Tenkovrstva lepici a stérkova malta s nizkym difuznim odporem pro systém ETICS

Lepeni tepelné izolaénich materiala

PFi lepeni tepelné-izolaénich materiall je bezpodmine¢né nutné postupovat dle montazniho navodu
pFislusného ETICS.

Polystyrénové a mineralni desky s podélnou orientaci vlaken se kladou na vazbu. Pro podklady
s nerovnosti vétsi jak +4 mm je nutno na izolant nana3et lepici tmel po obvodé izolantu ve vrstvé az 2
cm se 2-3 terci o velikosti dlané uvnitf desky v podélné ose desky a ve stejné tloustce. Po prilepeni
musi kontaktni plocha tvofit min. 40% plochy desky u EPS a min. 30% u desek z MW s kontaktni
tloust’kou lepidla max. 10 mm. Pfi podkladu s nerovnosti mensi nez +4 mm se lepici tmel na izolant
nanasi celoplosné zubovou stérkou se zubem az 10 mm, na mineralni vatu s podéinym vlaknem se
provede nejprve celoplosny nulovy zatér fidSi maltou a nasledné se pouzije hmota standardni
konzistence. Na mineralni desky s kolmym vilaknem je nutno vZzdy nanaset lepici tmel celoplo$né
zubovou stérkou, v tomto pfipadé se doporucuje nejprve celoplosSny zatér fidsi maltou na rubu desky a
naneseni lepici malty zubovou stérkou na izolant i podklad, tedy lepeni s oboustrannym nanasenim
lepici malty. Maltu vzdy nanasejte na rub desky izolantu s dikladnym zatfenim. Je vSak potfeba
ovéfit si pfimo u vyrobce izolaéniho materialu, zda nedoporuéuje jiny postup na zakladé vlastniho
upraveného technologického pfedpisu.

Potom desku osadte a pfitlacte k podkladu. Rovinnost lepeni pribézné kontrolujeme 2 m lati. Desky se
kladou vzestupné na vazbu a na sraz v ploSe i na narozich, bez vyplfiovani spar lepidlem z davodu
eliminace tepelnych most! Odfezky desek s rozmérem pod 150 mm u EPS, XPS a PUR a pod 250
mm u mineralniho vlakna (vaty) MW a dfevéného viakna WW nepouzivat.

Kotveni ETICS

Pocet, typ a rozmisténi hmozdinek v ploSe s ETICS urCuje kotevni plan v zavislosti na zvoleném typu
ETICS, na druhu izolantu, typu podkladu pro kotveni a konkrétnich podminkach (tvar a situace) stavby.
Navrh poétu hmozdinek vychazi z pozadavku odolnosti ETICS proti G¢inkim sani vétru, uréovaného
podle CSN EN 1991-1-4. Metodika navrhu mechanického kotveni ETICS je dana narodni normou CSN
73 2902.

Pred realizaci nasledné vyztuzné vrstvy je vzdy nutné prikotvit izolant hmozdinkami podie
projektu - technologicka prestavka od nalepeni je minimalné 24 - 48 hodin zavisi na savosti podkladu,
druhu izolantu a teploté béhem lepeni izolantu a po celou dobu az do kotveni. Pfebrouseni izolaCnich
desek se provadi rovnéz po 24 - 48 hodinach od nalepeni izolaCnich desek.

Vytvareni zakladni vyztuzné (armovaci) vrstvy ETICS

PFi realizaci vyztuzné vrstvy a minimalné 48 hodin poté je nutné zajistit teplotu prostfedi a podkladu v
rozsahu + 5 °C az + 25 °C. P¥i silném vétru a za pfimého oslunéni realizovanych ploch povrchové
upravy ETICS neprovadéjte. Pokud jsou desky z pénového polystyrénu nalepené bez ochrany proti UV
zareni vice nez 14 dnd, musi byt venkovni povrch desek prebrousen za U¢elem odstranéni
degradované povrchové vrstvy polystyrenu.

V prvni fazi je takto nutné provést diagonalni vyztuz rozméru minimalné 200 x 300 mm v rozich otvort
a pfipadné i pfidavnou vyztuz o Sifce 300 mm na rozhrani rGznych druhd izolantd a dalSich
exponovanych mistech. Osadte do malty vSechny profily pfisluSenstvi.

Nasledné se provede vyztuzna armovaci vrstva s celoploSnym vioZzenim vyztuzné sklovlaknité sitoviny
s presahy 100 - 120 mm. Na rozich, Spaletach a ukoncenich cca 15 - 20 cm. Nejprve natahnéte maltu
na pfipraveny podklad s pfiméfenym pfitlakem rovnou stranou ocelového hladitka. Potom rozetfete
maltu do potfebného ploSného mnozstvi zubovou stranou stérky. Do malty vlozte sklotextilni vyztuznou
tkaninu s protialkalickou Upravou a vilacte ji od stfedu pasu ke kraji. Zahladte vypnutou vioZzenou
tkaninu hladitkem a podle potfeby doplfite potfebné mnozstvi malty. Cilem je souvisla vrstva tloustky
minimalné 3 mm, doporucena vice jak 4 - 5 mm. Vzdy v8ak s vyztuznou tkaninou v 1/3 tloustky vrstvy
pfi vnéjSim povrchu. Vrstvu chrafite 24 hodin pfed destém! Lokalni nerovnosti (stopy po natahovani)
srazte SirSi Spachtli az po zatuhnuti malty. Plati zakaz ploSného brouseni_stérky. Vyrovnavaci
vrstva se neprovadi! Kazdou dalSi vrstvu tmelu, ktera neni nanasena tzv. do zivého je nutno
vyztuzit opét sklotextilni sitkou.
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Mineralni vatu doporucujeme opatfit nejprve fidSim tzv. nulovym zatérem pied provadénim vyztuzné
vrstvy, ta se jiz provadi tmelem klasické konzistence, ktery musi jit tzv. do zivého zatéru! Pokud se
zvoli nanaseni tmelu jednokrokové, mél by byt pfipraveny stérkovy tmel takové fidSi konzistence, aby
nedochazelo ke strhnuti viaken z povrchu izolantu a nabalovani na tmel, avSak tmel nesmi stékat.

V pfipadé naroku na vyS$Si mechanickou pevnost armovaci vrstvy provedte shodnym zpusobem s
technologickou pfestavkou max. 6 hodin druhou vyztuZnou vrstvu se sklotextilni sitovinou. Pfed
naslednym nanasenim finalni povrchové Upravy doporucujeme provadét penetraéni natér nejdfive po
48 hodinach a provedeni povrchovych omitek 7 — 10 dni po provedeni vyztuzné vrstvy.

Upozornéni
Dodatecné pfidavani jakychkoliv pfisad, kameniva nebo pojiva k hotové smési nebo jeji prosévani je
nepripustné. Pfi praci s cementovym lepidlem chrarite okolni plochy proti znecisténi. Hlinikové a
eloxované ukoncovaci liSty okamzité ocistéte. NeruCime za Skody vzniklé nespravnym pouzitim
vyrobku.
PFi styku mokrého cementu, Cerstvého betonu nebo malty s kGzi muze dojit k podrazdéni, vzniku
dermatitidy nebo poleptani. Mize dojit k poSkozeni vyrobkl z hliniku a dalSich neuslechtilych kova.

Cisténi
Material: ihned vodou
Ruce: mydlo a voda, repara¢ni krém na ruce.
Baleni
Papirové pytle s PE vioZkou 20 kg / 1 paleta - 48 pytlli / 960kg.
Skladovatelnost
Skladujte v chladném a suchém prostfedi na paleté nebo dievéném rostu v plvodnim neporu$eném
obalu, chranéné pred plsobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. Pouzitelnost 1 rok od data
vyroby, uvedeného na obalu.
Platnost TL ¢. 14
Aktualizovano dne: 21.10.2020 Cislo vydani: 6

Vyrobek v zaruéni dobé odpovida uvedené klasifikaci a vyrobnimu etalonu. Informace a poskytnuté Udaje v tomto technickém listé
spocivaji na naSich dlouholetych zkuSenostech, vyzkumu, vyvoji, objektivnim testovani a praktickym pouZivanim daného vyrobku.
Predpokladame, Ze jsou spolehliva a odpovidaji nejnovéjsim poznatkim. Presto firma nemuzZe znat nejriznéjsi pouZziti, kde a za jakych
podminek bude vyrobek pouZit ve stavbé, ani znat zamyslené metody aplikace, proto neposkytuje za Zadnych okolnosti zaruku nad
ramec uvedenych informaci, bez pfedchozi konzultace s technickym oddélenim spoleénosti. VySe uvedené (daje jsou pouze vSeobecné
povahy. Kazdy uZivatel je povinen se presvédcit o vhodnosti pouZziti viastnimi zkouskami.
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