06 — TS SPECIAL ECO

Tenkovrstva lepici a stérkova malta pro systém ETICS

Popis vyrobku / charakteristika
Cementovy tmel pro zateplovani fasad. Je pfimo uréen pro lepeni fasadnich tepelné izolaénich desek
z expandovaného polystyrénu nebo fasadnich desek z mineraini viny s podélnou orientaci vlaken pfi
montazi venkovnich tepelné izolaénich kompozitnich systémi (ETICS). Tato hmota je soucasti
systému EXCEL THERM s evropskym technickym schvalenim (ETA), vydanymi podle smérnice ETAG
004 pro lepeni zateplovaciho systému. Respektujte pokyny pro zpracovéani a aplikaci dle Montazniho
navodu pro tyto systémy!

Vlastnosti / vyhody

Pro vnitfni i vné&jsi pouziti

Vyborny pomér kvality k cené

Zpracovatelnost cca 90 minut.

Vysoka difizni schopnost (nizky faktor difazniho odporu) p < 20
Splhuje pozadavky smérnice EATG 004

Hydraulicky tuhnouci

Oblast pouziti

Pro kontaktni zateplovaci systémy

Na bézné podklady — beton, omitky, pérobetony, cihly

K lepeni deskovych izolantli — EPS, XPS, MW podélné i kolmé vlakno

Ke stérkovani - EPS, MW s podélnym vlaknem

V kombinaci s armovaci sitovinou pro renovace starych vypraskanych omitek nebo zdiva
z pérobetonovych tvarnic

Technické udaje

Zaklad cementova smés, tfidény kifemicity pisek, vybrana aditiva
neobsahuje vapenny hydrat Ca(OH),
Barva Seda
Sypna hmotnost 1730450 kg/m®
Objemova hmot. Cerstvé smési 1950450 kg/m®
Objemova hmotnost zatvrdlé smési 1790450 kg/m®
Doba zpracovatelnosti 90 min po namichani pfi 20°C a 65% rel.vihkosti
Velikost stfedniho zrna <0,35 mm
Tepelna odolnost -30/+70 °C po vytvrzeni
Aplika¢ni teplota +5/+25 °C pro vzduch, prvek i podklad
MFT — min. filmotvorna teplota 0 °C
Faktor diftzniho odporu u <20 -
Pevnost v tlaku ~20 MPa deklarovano = 15,0
Pevnost v tahu pfi ohybu ~7 MPa deklarovano = 5,0
PFidrznost k podkladu po 28 ~ 0,34 MPa deklarovano 2 0,25
PFidrznost k izolantu po 28 ~0,10 MPa deklarovano = 0,08, poruseni v izolantu
PFidrznost malty k izolantu po ~0,10 MPa deklarovano = 0,08, poruseni v izolantu
zmrazovacich cyklech
PIné zatizeni ~ 28 dnl pfi 20°C / 55% rel. vlhkosti vzduchu
Spotieba zamésové vody 19-21 % tj. 4,75 — 5,25 1it./25 kg pytel
Spotfeba 3,0-5,0 kg/m2 pfi lepeni izolantu dle rovinnosti podkladu
~4 kg/m® vyztuzna vrstva
~1,3 kg/m® pfi tloustce 1mm
Omezeni

Neni vhodné pro aplikaci za pfimého slune€niho zafeni. Je nutné chranit pfed rychlym vysudenim. Pro
ukladani nejsou vhodné kovové podklady a podklady na bazi dfeva a umélé hmoty. Pfi teploté pod +5
°C (vzduchu i podkladu) a pfi o€ekavanych mrazech nepouzivat!
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Podklad

Vhodnym podkladem pro lepeni je omitané i neomitané zdivo, zdivo z pfesnych tvarnic a betony.
Podklad musi byt soudrzny (doporu¢ena vysledna primeérna hodnota 200 kPa, min. jednotliva hodnota
80 kPa), suchy bez ustalené zvySené vlhkosti, pfiméfené rovny (doporuc¢eno do 10 mm/1 m lat, |épe
20 mm/ 2m lat), zbaveny vSech necistot, prachu, mastnot, olejl, solnych a vapennych vykvétd, bez
biotického napadeni, objemové stabilizovany, rovhomérné nasakavy a nepromrzly. Pokud je podklad
vlhky, bude probihat tvrdnuti lepidla znaéné pomalu. Nevhodné podklady pro lepeni jsou kov, dievo
a podklady s podilem dieva, sklo, plasty, laminaty a zivice. Silné savé a lehce sprasujici podklady
je vhodné penetrovat EXCEL MIX Koncentratem pro penetracni natéry, fedény s vodou v poméru 1 dil
disperze: 5 - 7 dilam.

Priprava pro lepeni fasadnich desek

Pfi lepeni je nutné zajistit teplotu prostredi, podkladu i lepenych prvkil v rozsahu od +5°C do
+25°C. V pfipadé nizSich teplot pouzijte lepici a stérkovy tmel TS SPECIAL R.

V ramci pfipravy pro lepeni osadime zakladaci (soklové) listy podle projektu a vyznaCime polohu
fasadnich vedeni (riziko poskozeni). Pro praci potfebujeme 2 m lat' (vodovahu), misici nadobu, rotaéni
michadlo s vrtackou a hladitko z nerezové oceli se zubovou stérkou (se zubem 8-10 mm) pro nanaseni
lepici malty. V pfipadé celoploSného lepeni izolantu je pfi volbé& zubu stérky nutné respektovat
rovinnost podkladu.

Rozmichani smési

Suchou smés dikladné promichejte s gistou studenou vodou splfiujici CSN EN 1008 v poméru cca
0,19 — 0,21 lit. na 1 kg suché smési (tj. cca 4,75 — 5,25 lit. vody na 25 kg pytel) v hladkou homogenni
hmotu. Po promichani nechte maltu 10 minut odstat a opét promichejte. Po dobu zpracovani
nedolévat dalsi vodu. Spravné zamichana smés po naneseni zubovou stérkou ulpi na podkladu
a podrzi si profil zubl, nesmi se roztékat. Pfi pouziti rotacniho michadla neprekracujte cca 200 otacek
za minutu a vrtuli michadla drzte stale pod hladinou (zabrarite napénéni pfimichanim vzduchu). Je
zakazano pridavat jakékoliv dalSi prisady.

Lepeni tepelné izolaénich materialt
PFi lepeni tepelné-izolacnich materiald je bezpodmine€né nutné postupovat dle montazniho navodu
pFislusného ETICS.
Polystyrénové a mineralni desky s podélnou orientaci vlaken se kladou na vazbu. Pro podklady
s nerovnosti vétsi jak +4 mm je nutno na izolant nanaset lepici tmel po obvodé izolantu ve vrstvé az 2
cm se 2-3 terCi o velikosti dlané uvnitf desky v podélné ose desky a ve stejné tloustce. Po prilepeni
musi kontaktni plocha tvorfit min. 40% plochy desky u EPS a min. 30% u desek z MW s kontaktni
tloust’kou lepidla max. 10 mm. Pfi podkladu s nerovnosti mensi nez £+4 mm se lepici tmel na izolant
nanasi celoplosné zubovou stérkou se zubem az 10 mm, na mineralni vatu s podéinym vilaknem se
provede nejprve celoplosny nulovy zatér fidSi maltou a nasledné se pouzije hmota standardni
konzistence. Na mineralni desky s kolmym vlaknem je nutno vzdy nana$et lepici tmel celoplo$né
zubovou stérkou, v tomto pfipadé se doporucuje nejprve celoploSny zatér fidSi maltou na rubu desky a
naneseni lepici malty zubovou stérkou na izolant i podklad, tedy lepeni s oboustrannym nanasenim
lepici malty. Maltu vzdy nanasejte na rub desky izolantu s dikladnym zatfenim. Je vSak potfeba
ovéfit si pfimo u vyrobce izolaéniho materialu, zda nedoporuéuje jiny postup na zakladé vlastniho
upraveného technologického pfedpisu.
Potom desku osadte a pfitlacéte k podkladu. Rovinnost lepeni pribézné kontrolujeme 2 m lati. Desky se
kladou vzestupné na vazbu a na sraz v ploSe i na narozich, bez vyplfiovani spar lepidlem z davodu
eliminace tepelnych mosta! Odfezky desek s rozmérem pod 150 mm a u mineralni vaty pod 200 mm
nepouzivat.

Kotveni ETICS
Pocet, typ a rozmisténi hmozdinek v ploSe s ETICS urCuje kotevni plan v zavislosti na zvoleném typu
ETICS, na druhu izolantu, typu podkladu pro kotveni a konkrétnich podminkach (tvar a situace) stavby.
Navrh poc¢tu hmozdinek vychazi z pozadavku odolnosti ETICS proti u¢inkim sani vétru, ur€ovaného
podle CSN EN 1991-1-4. Metodika navrhu mechanického kotveni ETICS je dana narodni normou CSN

73 2902.
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Pred realizaci nasledné vyztuzné vrstvy je vzdy nutné prikotvit izolant talifovymi hmozdinkami
podle projektu - technologicka pfestavka od nalepeni je minimalné 36 - 48 hodin zavisi na savosti
podkladu, druhu izolantu a teploté béhem lepeni izolantu a po celou dobu az do kotveni. Pfebrouseni
izola¢nich desek se provadi rovnéz po 36 - 48 hodinach od nalepeni izolacnich desek.

Vytvareni zakladni vyztuzné (armovaci) vrstvy ETICS
Pfi realizaci vyztuzné vrstvy a minimalné 48 hodin poté je nutné zajistit teplotu prostfedi a podkladu v
rozsahu + 5 °C az + 25 °C. P¥i silném vétru a za pfimého oslunéni realizovanych ploch povrchové
upravy ETICS neprovadéjte. Pokud jsou desky z pénového polystyrénu nalepené bez ochrany proti UV
zafeni vice nez 14 dnd, musi byt venkovni povrch desek pfebrouSen za uU€elem odstranéni
degradované povrchové vrstvy polystyrenu.
V prvni fazi je takto nutné provést diagonalni vyztuz rozméru minimalné 200 x 300 mm v rozich otvor(
a pfipadné i pfidavnou vyztuz o Sifce 300 mm na rozhrani rGznych druhl izolantd a dalSich
exponovanych mistech. Osadte do malty vSechny profily pfisluSenstvi.
Nasledné se provede vyztuzna armovaci vrstva s celoploSnym vlozenim vyztuzné sklovlaknité sitoviny
s presahy 100 - 120 mm. Na rozich, Spaletach a ukoncenich cca 15 - 20 cm. Nejprve natahnéte maltu
na pfipraveny podklad s pfiméfenym pfitlakem rovnou stranou ocelového hladitka. Potom rozetiete
maltu do potfebného plodného mnoZzstvi zubovou stranou stérky. Do malty vloZte sklotextilni vyztuZznou
tkaninu s protialkalickou Upravou a vitladte ji od stfedu pasu ke kraji. Zahladte vypnutou vloZenou
tkaninu hladitkem a podle potfeby doplrite potfebné mnozstvi malty. Cilem je souvisla vrstva tloustky
minimalné 3 mm, doporu€ena vice jak 4 mm s vyztuznou tkaninou v 1/3 tloustky vrstvy pfi vnéjSim
povrchu. Vrstvu chrante 24 hodin pfed destém! Lokalni nerovnosti (stopy po natahovani) srazte Sirsi
Spachtli az po zatuhnuti malty. Plati zakaz ploSného brouseni_stérky. Vyrovnavaci vrstva se
neprovadi! Kazdou dalSi vrstvu tmelu, ktera neni nanasena tzv. do zivého je nutno vyztuzit opét
sklotextilni sit’kou.
V pfipadé naroku na vy$$i mechanickou pevnost armovaci vrstvy provedte shodnym zpUsobem s
technologickou pfestavkou max. 6 hodin druhou vyztuznou vrstvu se sklotextilni sitovinou. Pred
naslednym nanasenim pastovitych hmot tvofici finalni povrchovou upravou doporu€ujeme provadét
penetraéni natér nejdfive po 48 hodinach a provedeni povrchovych omitek 7 — 10 dni po provedeni
vyztuzné vrstvy.

Upozornéni
Dodatecné pfidavani jakychkoliv pfisad, kameniva nebo pojiva k hotové smési nebo jeji prosévani je
nepripustné. Pfi praci s cementovym lepidlem chrarite okolni plochy proti znecisténi. Hlinikové a
eloxované ukoncovaci liSty okamzité ocistéte. NeruCime za Skody vzniklé nespravnym pouzitim
vyrobku.
PFi styku mokrého cementu, ¢erstvého betonu nebo malty s kGzi mize dojit k podrazdéni, vzniku
dermatitidy nebo poleptani. Mlze dojit k poSkozeni vyrobkl z hliniku a dalSich neuslechtilych kovd.
Cisténi
Materidl: ihned vodou
Ruce: mydlo a voda, repara¢ni krém na ruce.
Baleni
Papirové pytle s PE vlozkou 25 kg / 1 paleta - 48 pytli / 1200kg.
Skladovatelnost
Skladujte v chladném a suchém prostfedi na paleté nebo dfevéném rostu v plvodnim neporuseném
obalu, chranéné pred plsobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. Pouzitelnost 1 rok od data
vyroby, uvedeného na obalu.
Platnost TL ¢. 06
Aktualizovano dne: 21.10.2020 Cislo vydani: 8

Vyrobek v zaruéni dobé odpovidad uvedené klasifikaci a vyrobnimu etalonu. Informace a poskytnuté uddaje v tomto technickém listé
spocivaji na naSich dlouholetych zkusenostech, vyzkumu, vyvoji, objektivnim testovani a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Predpokladame, Ze jsou spolehlivéa a odpovidaji nejnovéjsim poznatkim. Presto firma nemuzZe znat nejriznéjsi pouZziti, kde a za jakych
podminek bude vyrobek pouzit ve stavbé, ani znat zamyslené metody aplikace, proto neposkytuje za Zadnych okolnosti zaruku nad
ramec uvedenych informaci, bez pfedchozi konzultace s technickym oddélenim spolec¢nosti. VySe uvedené tdaje jsou pouze vSeobecné
povahy. Kazdy uZivatel je povinen se presvédcit o vhodnosti pouZiti viastnimi zkouskami.
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