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Uréeni

ATLAS BONDER

Sadrové lepidlo na sadrokartonové desky

= velmi dobra pridrznost k podkladiim a povrchdm sadrokar-
tonovych desek

= vysokd tvarnost béhem lepeni desky

= optimalni doba zpracovani

= vysokd pevnost spojeni

= tloustka vrstvy 5-20 mm
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Technické udaje

Lepeni sadrokartonovych desek — findlni Gprava vnitinich stén béhem rekon-
strukci nebo v novych mistnostech.

Montaz stukatérie a jinych sadrovych dekoracnich prvkd.

Lepeni tvrdych desek pro tepelnou i zvukovou izolaci.

Vyplnovani tbytkd s hloubkou do 20 mm, v mineralnich podkladech.

Druhy podkladu - zdi z cihel, blokd, tvarnic a jinych toho druhu keramickych
nebo silikdtovych material(; povrchy z betonu a pérobetonu, cementové
a vapenocementové omitky.

Vlastnosti

Vysokd tvarnost - lepidlo se snadno nandsi, béhem manipulace a dotlacovani
desky snadno méni tvar a pfizpUsobuje se k nerovnostem podkladu.
Optimalni doba zpracovani - byla prodlouzena doba zavadnuti pro snadnéjsi
aplikaci lepidla a také snadnéjsi korekci polohy desek.

Vysokd pevnost — zarucuje trvale a pfiméfené pevné spojeni sddrokartonovych
desek s podkladem.

Nizké smrsténi po zavadnuti — bez prasklin a deformaci ve vrstvé lepidla, jiz po
jeho zavadnuti, zaru¢uje vysokou stabilitu ziskaného spojent.

ATLAS BONDER se vyrabi jako suchd smés na bazi pfirodnf sadry, minerainich
plnidel a modifika¢nich pfisad.

Nasypna hustota (suché smési) cca. 1,10 kg/m?

Objemové hmotnost

3
(po rozmichani) CGa 136 ka/m

Hustota v suchém stavu

3
(po zavadnuti) cca. 1,03 kg/m

cca.051/1kg
cca. 1251 /25kg

Pomér michanivoda / sucha smés

Min. / max. tloustka vrstvy 5mm/20 mm

Pevnost v tahu za ohybu >2,5N/mm?
Pevnost v tlaku > 6,0 N/mm?
Teplota pfipravy smési a tepllota 0d +5°C do +30°C
podkladu a okoli béhem prace
VIhkost v rvmstnosn bve,h?nj prace do 70%
a béhem pouzivani
Doba zpracovatelnosti cca. 45 minut
Otevieny cas prace cca. 15 minut

Technické pozadavky

ATLAS BONDER vyhovuje pozadavkdm PN-EN 14496:2007. Prohlaseni o vlast-
nostech ¢. V/18/CPR.

c E PN-EN 14496:2007
(EN 14496:2005)
Sadrové lepidlo na desky pouzivané

pro tepelnou izolaci a zvukovou
izolaci a také na sédrokartonové

Pro interiéry budov

desky
Obsah sédrovs:gf%i:/a v pfepoctu > 30%
Doba spotreby > 45 min
Pridrznost > 0,06 MPa
Trida reakce na ohen Al
Uvolnovani/

Viz Bezpecnostni list

obsah nebezpecnych latek

www.atlas.com.cz



Lepeni desek

Priprava podkladu
Podklad musf byt:
- stabilni - pfiméfené nosny
« vyzraly do vzdusné - suchého stavu — uznava se, Ze doba zranf betonovych
podkladl je minimalné 28 dni (v normalnych podminkach, tzn cca 20 °C
a 55 % vihkosti - v jinych podminkach se doba vysychani méze prodlouzit,
- ocistény - z vrstev, které mohou oslabit pfidrznost omitky, hlavné prachu, $piny,
vapna, oleju, tukd, vosku, zbytkd malifskych natérd a penetracnich prostredkd,
+ napenetrovany
- penetracni emulzi ATLAS UNI- GRUNT - v pfipadé nadmérné savosti podkladu,
- adhéznim mastkem ATLAS GRUNTO-PLAST - gdyz ma podklad nizkou savost
nebo se vyznacuje hladkym povrchem (napt. betonové zdi).
Vsechny kovové prvky, které se mohou stykat s lepidlem, je nutné osetfit anti-
koroznim natérem.
Priprava lepidla
Materidl nasypat z pytle do nddoby s vodou (poméry jsou uvedené v Technic-
kych udajich), a nasledné promichat ru¢né nebo mechanicky (rychlobéznym
michadlem na sadru), az ziskdme homogenni hmotu bez hrudek. Lepidlo je
nutno spotfebovat béhem cca 45 minut od chvile pfipravy.
Lepeni desek
Zpusob nandseni lepidla a lepeni desek zalezi na rovinatosti podkladu.
Rovny podklad (nerovnosti do 4 mm): desku poloZit vodorovné na podlaze,
licovou stranou doll, nanést lepidlo zubovym hladitkem (vyska zubd 8 - 10 mm),
zvednout desku a dotlacit do zdi.
Nerovny podklad (nerovnosti do 15 mm): desku polozit vodorovné na podlaze,
licovou stranou dold, nanést lepidlo zednickou IZici nebo lopatkou, v podobé
buchet s primérem cca. 10 cm a tloustkou do 20 mm, ve vzdalenosti od sebe
30 - 40 cm, dodatecné roztdhnout nékolik buchet lepidla podél hran desky.
Zvednout desku a pritlacit ke zdi.
Nerovny podklad (nerovnosti vétsi nez 15 mm): prilepit ke zdi svislé a vodorov-
né pasy dofezané sadrokartonové desky o sifce cca 10 cm,,na buchty”. Pasy, ve
vzdalenosti cca. 60 cm, by mély tvorit jeden povrch. Ktakto pfipravené konstrukci
prilepit hlavni vrstvu desek
Upozornénil Nezavisle na zpdsobu lepeni desek, je nutné ponechat dilata¢ni
spary mezi deskami a podlahou (cca. 10 mm), deskami a stropem (cca. 5 mm)
a také mezi sousednimi deskami (cca. 2 mm). Lepent a korekce polohy desek jsou
mozné béhem cca. 10 - 15 min od naneseni lepidla (zalezZi na savosti podkladu
a teploté v mistnosti). V prabéhu vysychani lepidla je tfeba vétrat mistnosti,
vyhybat se prlvantm a pfimému slune¢nimu zéru.

Spotieba

Prdmérna spotieba je cca. 2,5 - 5,0 kg lepidla/ 1 m2 saddrokartonové desky.
Spotieba zéleZi na rovinatosti podkladu a pouzité metodé lepeni desek.

Baleni

Papirové pytle 25 kg
Paleta: 1050 kg v pytlich 25 kg

Dulezité dodateéné informace

« Lepidlo pfipravovat v ¢istych nddobdach (zbytky tvrdé sadry zkraci dobu tuhnuti
Cerstvé sadrové hmoty).

+ Sadrové lepidlo se nepouzivéa na lepeni desek k stropnim plochdm (doporucuje

se montaz na rostu).

- Sadrokartonové desky se nemontuji na podkladech vystavenych pfimému

pusobeni vihkosti.

+ Néafadi je nutno ¢istit ¢istou vodou, pffmo po pouZiti.
+ Chrénit oci a kGzi. Pfi zasazeni oci vyhledat Iékafské osetieni. Postupovat

v souladu s Bezpecnostnim listem.

« Materidl pfevaZet a skladovat v tésné uzavienych pytlich, v suchych podminkach

(nejlépe na paletach). Chranit pfed vihkosti. Doba pouzitelnosti v podminkach
shodnych s uvedenymi pozadavky je do 12 mésicli od data vyroby uvedeného
na obale. Nedodrzeni vyse uvedenych pokyn muze mit vliv na uzitné para-
metry vyrobku.

Tyto informace jsou pouze zdkladnimi pokyny tykajicimi se pouZiti vyrobku. Prdce
s vyrobkem je nutné provddét v souladu s bezpecnostnimi predpisy a stavebni
zkusenosti. Vyddnim této technické karty se rusi platnost vsech predchdzejicich.
Aktudlni technickd dokumentace vyrobku je dostupnd na www.atlas.com.pl
Datum aktualizace: 01.07.2018
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