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1.

VSEOBECNE

Technicka specifikace vymezuje vécné skladbu vnéjsich kompozitnich
zateplovacich systémU. Montazni navod plati pro realizaci a predani systému ETICS.
S ohledem na prepokladané Uzemi aplikace, tj. na Uzemi Slovenské a Ceské republiky,
respektuji pokyny pro realizaci ustanoveni ¢eskych narodnich technickych norem.

B SPOLECNOSTI:
EXCEL MIX CZ, sr.o., Palackého 664, 281 01 Velim, Ceska republika
EXCEL MIX; s.r.o.,, Priemyselna 497/8, 922 31 Sokolovce, Slovenska republika

CESKE NORMY:
CSN 73 2901: 2005

CSN 73 2902: 2011

CSN 730810
CSNEN 13162

CSNEN 13163
CSN 73 0540-1

CSN 73 0540-2
CSN 73 0540-3

Provadéni vnéjsich tepelné izola¢nich kompozitnich
systéma (ETICS)

Vnéjsi tepelné izolacnf systémy (ETICS) — Navrhovan(

a pouziti mechanického kotveni pro spojeni s podkladem
Pozarni bezpecnost staveb - Spole¢na ustanoveni

Tepelné izola¢nf vyrobky pro stavebnictvi — Primyslové
vyrabéné vyrobky z mineraini viny (MW) — Specifikace
Tepelné izola¢nf vyrobky pro stavebnictvi - Primyslove
vyrabéné vyrobky z pénového polystyrenu (EPS) — Specifikace
Tepelnd ochrana budov - Cést 1: Terminologie

Tepelna ochrana budov - Cést 2: Pozadavky

Tepelna ochrana budov - Cést 3: Vypoctové hodnoty velicin
pro navrhovanf a ovéfovani

SLOVENSKE NORMY:

STN 73 2901

STN 73 2902

STN 73 0540 (1-4)

STN 730802, 04,10
STNEN 13162

STNEN 13163

Zhotovovanie kontaktnych tepelnoizolac¢nych
systémov (ETICS)

Vonkajsie tepelnoizolacné kontaktné systémy (ETICS).
Navrhovanie a zhotovovanie mechanického pripevnenia
na spojenie s podkladom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych konstrukcif

a budov, Tepelné ochrana budov

Poziarna bezpecnost stavieb

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Priemyselne
vyrdbané vyrobky z minerélnej viny (MW). Specifikéacia
Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Priemyselne
vyradbané vyrobky z expandovaného polystyrénu (EPS).
Specifikécia



B ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM
Zateplovaci systém s izolantem z pénového stabilizovaného polystyrenu

EPS 70 F fasadni (EPS 100 F fasadni)
Cislo evropského technického schvdleni je: ETA 05/0280
Systém je uveden v SVT (Seznam vyrobku a technologii) SFZP pod ¢islem: SVT179

B ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM MINERAL
Zateplovaci systém s izolantem z mineralnich desek (s podélnymi vidkny)
s povrchovou Upravou z tenkovrstvé omitky na minerdlni, silikdtové,

akrylatové nebo silikonové bazi.
Cislo evropského technického schvdleni je: ETA 06/0188
Systém je uveden v SV (Seznam vyrobku a technologii) SFZP pod ¢islem: SVT371

B ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM R
Zateplovaci systém s izolantem z pénového stabilizovaného polystyrenu
EPS 70 F fasadni (EPS 100 F fasadni) s povrchovou Upravou z tenkovrstvé omitky
na mineralni, silikdtové, akryldtové nebo silikonové bazi. Jako lepici i sterkova
malta je pouzit TS Special R.
Cislo evropského technického schvdleni je: ETA 09/0366. .
Systém je uveden v SVT (Seznam vyrobku a technologii) SFZP pod ¢islem: SVT8824

B ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM BR
Kontaktnf fasddni zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym péskem je systém,
ktery je vhodny pro novostavby i dodatec¢né zateplenf budov. Systém je navrzen
s izolantem z pénového polystyrénu EPS 70 F fasadni (EPS 100 F fasadni).

Cislo certifikdtu je: 204/C5a/2010/020-024008 .

Systém je uveden v SVT (Seznam vyrobku a technologii) SFZP pod ¢islem: SVT9678

B ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM BR MINERAL
Kontaktnf fasddni zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym péskem je systém,
ktery je vhodny pro novostavby i dodatec¢né zatepleni budov. Systém je navrzen

s izolantem z mineraIn{ viny s kolmym vidknem (lamela).
Cislo certifikdtu je: 204/C5a/2010/020-024010
Systém je uveden v SVT (Seznam vyrobku a technologii) SFZP pod ¢&islem: SVT9685

S ohledem na mozné zmény ve vyrobnim programu vyrobcii sloZzek systémii
v dalsim obdobi si vyrobce ETICS vyhrazuje prdvo technickou specifikaci
aktualizovat. O zméndch ve specifikaci je vyrobce ETICS bez odkladu povinen
informovat dotcené osoby.






2. ZAKLADNi POJMY

ETICS (External Thermal Insulation Composite System)
vnéjsf tepelné izola¢ni kompozitni systém — kontaktné montované souvrstvi, jehoz
Ucelem je zvyseni tepelné izola¢ni funkce obvodového plasté budovy zvenku.

EOTA
Evropskd organizace pro technické schvalovani

ETAG

ridici pokyny pro vydani evropského technického schvélenf (Guideline for
European Technical Approval) ETA evropské technické schvaleni (European
Technical Approval) tzv. evropsky certifikat.

Soucast ETICS
pramyslovy vyrobek, ktery je vybran vyrobcem systému ETICS pro jim urcené
pouziti v systému ETICS.

Vyrobce ETICS

pravnicka nebo fyzickd osoba, kterd navrhla a sestavila ETICS, podle zvlastnich
predpist opatfila potfebnou dokumentaci ETICS, provedla pfedepsané zkousky
ETICS a uvedla ETICS na trh.

Povéreny zdstupce vyrobce ETICS
pravnicka nebo fyzickd osoba, kterd uzaviela s vyrobcem ETICS smluvni vztah
o vykonu nékterych prav a povinnosti vyrobce ETICS.

Zhotovitel ETICS

pravnicka nebo fyzickd osoba, opravnéna k provadeéni ETICS, kterd podle
pokynU vyrobce ETICS zabudovéva systém do stavby. Vyrobce ETICS pravidelné
organizuje ve spolupraci s povéfenymi zastupci vyrobce ETICS Skoleni
realiza¢nich kapacit a vede evidenci o proskolenych osobach.

Projektant ETICS

pravnicka nebo fyzickd osoba se zvlastni zpUsobilosti, kterd pro konkrétni
stavbu navrhuje konkrétn{ skladbu ETICS vcetné detaild v souladu s pokyny
vyrobce ETICS a s aktudInimi poZadavky zévaznych pfedpist s ohledem

na datum a misto uvazované realizace ETICS - tj. osoba,

kterd zhotovuje projektovou dokumentaci ETICS.

Dokumentace ETICS
soubor dokumentd, nutnych k uvedenf systému ETICS na trh.



Projektovd dokumentace ETICS

soubor dokumentd, vypracovany pro konkrétni podminky jednotlivé stavby
s vymezenim konkrétni specifikace jednotlivych vrstev a s posouzenim
navrzené skladby podle mistné platnych zévaznych predpisd.

Izolant EPS

fasadni desky z expandovaného sedého i bilého pénového

polystyrénu dle CSN EN 13 163, pro potfeby tohoto dokumentu vyhradné
typy EPS 70 (F) nebo EPS 100 (F).

Izolant MW - desky
fasadni desky z mineraini viny dle CSNEN 13162 -TR 15aTR 10
s podélnou orientaci vlakna.

Izolant MW - lamely
fasadni lamely z mineraIni viny dle CSN EN 13 162 = TR 80 s kolmou orientaci vidkna.

Zaklddaci sada

sada pro zalozeni ETICS se skldda ze zakladaciho uhelnikového profilu

a zakoncovaciho profilu s okapnickou., ktery umozniuje optimalné navazat
vyztuzenou zadkladnf vrstvu a kone¢nou povrchovou Upravu v plose ETICS
na spodni hranu zaloZzenf ETICS, v¢etné potfebného okapniho nosu.

POKYNY PRO MONTAZ
EXCEL THERM, EXCEL THERM MINERAL, EXCEL THERMR,
EXCEL THERM BR A EXCEL THERM BR MINERAL.

3.1. OBECNE PODMINKY PRO MONTAZ SYSTEMU ETICS
Montdz ETICS by méla byt provddéna v souladu s:

CSN 73 2901: 2005
Provadéni vnéjsich tepelné izola¢nich kompozitnich systém (ETICS).

CSN 73 2902:2011
Vnéjsi tepelné izolacni systémy (ETICS)
Navrhovani a pouziti mechanického kotvenf pro spojeni s podkladem.

CSN 730810
Pozarni bezpecnost staveb - Spole¢na ustanovent

Montazni pradce musi byt provadény v rozmezi teplot +5 aZ +30° C (teplota ovzdusi
podkladu) neuvadi-li dokumentace ETICS jinak. Prace nelze provadét v desti a pfi
silném vétru. Nanesené hmoty musi byt po dobu zrani chranény pfed nepfiznivymi
atmosférickymi vlivy (nejméné 48 hodin). Uvedené podminky je nutné zabezpecit
vhodnymi technickymi opatfenimi nebo organizaci praci.



3.2. PRIPRAVA PODKLADU

a) Pred zahdjenim pracf se provede kontrola stavu podkladu.
Jednotliva technické opatfenf jsou uvedena v tabulce.

Na zakladé rozboru pficin bud odstranéni pricin

Vihky podklad vlhkosti a zajisténi vyschnuti nebo jen zajisténi
vyschnuti.

Zapraseny podklad Ometeni nebo omyti tlakovou vodou®.
Odstranéni mastnot tlakovou vodou s pfisadou

Mastnoty na podkladu vhodnych cisticich prostredkd 2; omyti Cistou

tlakovou vodou".

Znecisténi odbednovacimi nebo jinymi
separacnimi prostredky

Odstranéni odbednovacich nebo jinych separacnich
prostiedkd vodni parou s pouzitim isticich
prostiedkt 2; omyti ¢istou tlakovou vodou™.

Vykvéty na vyschlém podkladu

Mechanické odstranéni; ometeni, omyti
tlakovou vodou®.

Puchyfe a odlupujici se mista

Mechanické odstranéni; ometeni, pfipadné mistni
vyrovnani nebo reprofilace maltou, zajistujici
soudrznost podkladu nejméné 200 kPa; vzdy zajistit
vyzrani a vyschnuti pouzitych hmot.

Mech, lisejnik, jiné biotické napadeni

Mechanické odstranéni po zvlh¢eni podkladu,
osetreni chemickymi biocidnimi prostiedky;
nasledné zajisti vyschnuti-

Aktivni trhliny v podkladu

ETICS neprovéadét, dokud nedojde k uréeni pficin
vzniku a jejich sanaci.

Nedostate¢na soudrznost ¥

Posoudit zpevnujici Gc¢inky penetrace podkladu,
podle potieby nasledné mechanické odstranéni
nesoudrznych vrstev a pfipadné vyrovnani
podkladu.

Nedostateé¢na rovinnost *

Mistni nebo celoplosné vyrovnani vhodnou
hmotou zajistujici soudrznost podkladu
v hodnoté 200 kPa®.

Nestejnorodost, prilisSna savost

Napusténi podkladu penetracnim prostfredkem,
podle potieby opakované.

1) Po ¢isténi tlakovou vodou musi podklad pred aplikaci ETICS dostate¢né vyschnout.
2) Pred uzitim chemickych cisticich prostfedk( kontaktujte vyrobce ETICS a konzultujte jejich pouziti.

3) Prlvzdusné neaktivni trhliny se vyplni napf. lepici hmotou. Smrstovaci trhliny v omitkach (neni-li omitka
na poklep dutd), nejsou na zavadu. Stavajici dilatacni spary v podkladu musi byt pfiznany ve fasadnim
lici, zachovany v pfipadé potfeby sanovany.

4) Doporucuje se prameérna soudrznost nejméné 200 kPa s tim, Zze nejmensi jednotlivd hodnota musi byt
alespon 80 kPa. V pripadé mistniho vyrovnani nebo reprofilace vhodnou hmotou musi byt zajisténa
soudrznost nejméné 250 kPa.

5) Pripustna nerovnost podkladu pro lepeni bez kotvenije 10 mm/m, pro lepeni s kotvenim je < 20 mm/m.



b)

c)

d)

Veskeré prvky na podkladu, které znemoznuji montaz ETICS, nebo by mohly
zpUsobovat nezddouci tepelné mosty, se musi demontovat. Jejich zpétna

montaz musf zajistit vodotésnost a spinéni pozadavkl tepelné technickych
a pozarnich norem.

Veskeré prace, které zvysuji vihkost podkladu, musi byt provedeny
s dostate¢nym predstihem tak, aby podklad mohl vyschnout.

Provadi-li se montaz ETICS u novostaveb, musf byt dokoncena stfecha a veskeré
stavebni prace, pfi nichz dochazi k zabudovani technologické vlhkosti,
a zateplované zdivo musi byt naleZité vyschlé.

3.3. ZALOZENI ETICS A MONTAZ SOKLOVE (ZAKLADACI) LISTY

Zalozeni zateplovaciho systému musi byt provedeno v souladu s normou
CSN 73 0810 Pozarni bezpecnost staveb - Spole¢na ustanovent.

|
1.

MozZnosti je nékolik:

Na z&kladé zkousek provedenych pozéarni zkusebnou podle CSN ISO 13 785-1 pro
prislusny ETICS Ize provést zalozen( za pouziti kovové zakladaci listy a izolantu
Z MW i EPS.

Libovolné izolantem z MW a EPS v pfipadée pouziti plastové zakladdaci listy,
které splfiuje pozadavky CSN 1SO 13 785-1. Tato lista je i dostate¢né tuhd, ¢imz
prispiva k rovinnosti zaloZeni a na rozdil od kovovych list drZi i tvar kolmo

k roviné podkladu. M& vysokou UV stabilitu a oproti kovovym listdm eliminuje
tepelny most tohoto prvku ETICS. Podstatnd je i jeji pretiratelnost fasadnimi
barvami (napf. zakladacf lista typ, BASIC. Spojky a zatloukaci hmozdinky jsou jiz
soucasti dodavky).

Do kovové zakladaci listy tak, ze prvni fada je nalepena v sifce min. 0,5m
od zakladaci listy izolantem MW. Pak je mozné dale pokracovat izolantem z EPS.

Zalozeni ETICS pomoci montédzni laté. Libovolné izolantem z MW a EPS. Tento
zpUlsob je pouzitelny pfi dodrzeni zakladni podminky — tloustka zékladni vrstvy
na spodni strané zaloZeni musi byt minimalné 8 mm.

Pouziti tzv. zaklddaci sady. Libovolné izolantem z MW a EPS.

Toto feSenf je podobné pifedchozimu, i kdyz neni tieba pfipevnéni montazni
laté na podklad, mira pracnosti, zvlasté v nizsich drovnich zalozenf ETICS,

je vysoka. Tloustka zakladnf vrstvy na spodni strané zalozeni musi byt
minimalné 8 mm.



6. MUZe byt zaloZzeno pod terénem, vétsinou izolantem z XPS nebo PERIMETREM,
pak se mUze pokracovat pribézné libovolné izolantem z MW nebo EPS. Toto
plati pouze v pfipadé, Ze tloustka soklového izolantu a vlastniho izolantu
na fasédeé je stejnd.V opacném pripadé, pokud by mél vzniknout odskok,
musi se pouzit zakladaci lista a pak plati bod 1. 2., nebo 3. Rozméry profilu
zakladaci listy musi odpovidat tloustce desek tepelné izolace. Soklova lista se
kotvi do podkladu pomoci zatloukacich hmozdinek. Hmozdinky jsou od sebe
vzdaleny podle profilu listy (tloustka izolantu) a typu podkladu 300-500 mm.
Nerovnosti podkladu Ize kompenzovat vkladanim vymezovacich podlozek pod
listu v misté kotveni hmozdinkou. K podéinému napojeni (stykovani) list se
pouzivaji spojky. Je zakdzano stykovat zaklddaci listu na nérozi nebo v koutech.
Pokud je niveleta zaklddaci listy pod Urovni funkéni hydroizolace, je nutno
pfijmout konstrukeni opatienf k zamezeni vnikanf vzlinajici vihkosti do systému.

Plastovd zaklddaci lista

Povrchova uprava

/

Podklad

Izolant

Vyztuzna vrstva

/ Plastova zakladaci lista

Zaklddaci sada ZaloZeni na lat

Lepicl hmota Tepelna izolace Lepici hmota

Podklad,

Armovaci stérka

Armovaci sitka

Izolant

7
N
Montazni lat
Zakladaci profi M\
-/‘ Okapnicka
N Minimaini tloustka 8 mm

Minimalné 200 mm

NN

AN



3.4. LEPENi A KLADENI TEPELNE IZOLACNICH DESEK

Z&sady pro lepenf a kladenf tepelné izolacnich desek jsou uvedeny v normach:
CSN 73 2901: 2005 Provadéni vngjsich tepelné izola¢nich kompozitnich systémd
(ETICS) a CSN 73 0810 Pozarni bezpecnost staveb - Spole¢na ustanoventi

K zatepleni se pouzivaji tepelné izola¢ni desky z fasddniho sedého a bilého pénového
polystyrenu (EPS 70F, EPS 100F odpovidajici CSN EN 13 163), nebo fasadni desky
z mineralni viny s podélnou orientaci vidkna (CSN EN 13 162 — TR 15, nebo TR 10)
pro EXCEL THERM a EXCEL THERM mineral a fasddni desky z minerdalni viny s kolmou
orientaci vidkna (CSN EN 13 162 — TR 80) pro EXCEL THERM BR minerdl.

B Lepeni EPS, MW - desky

K lepeni pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS SPECIAL, TS SPECIAL R
pripadné TS SPECIAL ECO, kterou pripravime podle ndvodu na obalu. Lepici
maltu nanasime vzdy na rub desek po obvodu v pasu Sitky cca 80mm a bodové
ve 3 bodech v podélné ose desky (plati pro format desky 1000x500 mm). Desky Ize
v pifpadech dostatec¢né rovného podkladu lepit i celoplosné. Lepici malta nesmi
byt nanesena na bocnich plochéch izola¢nich desek a ani se nesmi vytlacit do spar
mezi nimi. Ve styku s maltou a tedy i s podkladem musi byt minimalné 40 % plochy
rubu desky. Lepidlo musi byt vzdy v misté prostupu hmozdinky deskou.

B Lepeni MW - lamely
K lepeni pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS SPECIAL, TS SPECIAL R
piipadné TS SPECIAL ECO. Lepici maltu nanasime na rub desek pomoci zubové
stérky vzdy celoplosné. Minimalni tloustka lepidla by neméla klesnout pod 3 mm.

Lepici malta nesmf{ byt nanesena na bocnich plochéch izola¢nich desek a ani se
nesmi vytlacit do spar mezi nimi. V mistech budouci aplikace lepidla doporucu-
jeme desku ze spodni strany jemné tlakové prestérkovat lepici hmotou. Hmota
je vtlacena do povrchu desky a zajistuje dokonalou pfidrznost mezi deskou
a podkladem.

Je dlezité, aby nebyly osazeny desky se silné poskozenymi rohy.



B Kladeni desek

Izola¢ni desky klademe na suchy penetrovany podklad od soklové listy vzestupné
na vazbu v plode i na narozich. Pfipadnou kombinaci izolantd je nutné proveést
v souladu s vyse uvedenou pozarni normou (nadpraZi, zalozent). V misté styku dvou
rdznych izolantd je nutné provést vyztuzujici pas zesilujiciho vyztuzeni do vzdale-
nosti nejméné 150mm na kazdou stranu od styku desek. Je-li systém ETICS
v kontaktu s terénem, anebo méné nez 200 mm nad pfilehlym terénem, je nutno
pouzit tepelné izola¢nich desek se snizenou nasakavostf (napf. soklové desky z XPS
nebo PERIMETR). Desky se lepf na tésny sraz. Vzniklé mezery mezi deskami se vyplnf
pfed provadénim armované stérky nizko expanzni PU pénou (do max. 4 mm 3itky
spary) nebo tésnym zasunutim odfezkd izolacnich desek (od spary $itky 2 mm).

Rovinnost vnéjsiho lice izola¢ni mezivrstvy pfi lepeni priibé&zné kontrolujeme (2 m lati).

Doporucuje se lepit celé izola¢ni desky. Pouziti zbytk( desek je mozné, je-li jejich
sitka nejméné 150mm u polystyrenu a nejméneé 250mm u desek z mineralnich
vldken. Svisly rozmér ulozené desky nelze sklddat ze zbytkd nad sebe.

Spary mezi deskami izolantu musi byt vzdaleny nejméné 100 mm od soubéznych
upravenych neaktivnich trhlin a spar podkladu, také od zmén tloustky konstrukce
projevujici se na povrchu podkladu a od rozhrani materidl® podkladu. Stavajici
dilata¢nf spary v podkladu musi byt zachovany a pfiznany do zatepleného
fasddniho lice.

U otvorl se doporucuje osadit izola¢ni desky ve fasadni plose s takovym presahem,
aby prekryly vrstvu izolantu nasledné lepenou na ostént. Viditelna ¢ast okenniho
¢i dvefniho ramu by méla mit po zatepleni shodnou $itku po celém obvodeé. Je
nutné, aby izolant stejné tloustky byl i pod parapetem.

Neni-li povrch EPS desek do 14 dnd od nalepenf opatren zakladni vrstvou, nebo
jinou ochranou proti U¢inkdm UV zafeni, musf se odstranit povrchova vrstva
degradovand UV zafenim pred vytvafenim vyztuzné vrstvy (pfebrousit). Toto
opatieni je nutno vzdy povazovat za nouzové feseni a neni proto mozné jej
predem zahrnout do individualniho ndvrhu technologického postupu montéze.

Spotieba lepici malty pro lepeni desek je 3-6 kg suché smési na 1 m? podle drsnosti
a rovinnosti podkladu a zplsobu lepeni. Nalepené desky z mineralnich vldken by
nemeély zlstat bez ochrany v{ci srazkové vodé. Na néroZi je vhodné izolacni desky
nalepit s pfesahem (5-10mm) a po vytvrdnuti lepici hmoty (nejméné 1 den) je
zafiznout a zabrousit.



Poruchy ETICS vzniklé Spatnym lepenim a vlivem teplotnich zmén

Lepenina vazbu

Postup pro lepeni Spalety

Skladba desek okolo otvorii




3.5. KOTVENI TEPELNE IZOLACNI VRSTVY HMIOZDINKAMI

Kotveni ETICS by mélo byt provadéno v souladu s CSN 73 2902:2011 Vnéjsi tepelné
izola¢nf systémy (ETICS) — Navrhovani a pouziti mechanického kotveni pro spojeni
s podkladem.

S technologickou prestadvkou 2 dny od nalepeni provedeme dodatecné upevnéni
vrstvy izolantu k podkladu pomoci plastovych talifovych hmozdinek. V pfipadé
pouziti TS SPECIAL R je mozné provadét kotveni izolantu talifovymi hmozdinkami
jiz 3 hodiny po nalepent. Cetnost, typ a rozmisténi hmozdinek v desce urcuje projekt
v zavislosti na konkrétnich podminkach.

Pti osazovani hmozdinek je tfeba dodrzovat tyto zasady:

minimalnf technologickd pauza mezi nalepenim desek izolantu a zahajenim kotveni
je48hodin pfi pouZiti TS SPECIAL nebo TS SPECIAL ECO, minimalné 3 hodiny v pfipade
TS SPECIAL R; druh a rozméry hmozdinky urcuje projektova dokumentace ETICS pro
konkrétni pfipad zateplovaného objektu.

B desky z minerélnich vidken je doporuceno kotvit hmozdinkami s kovovym trnem

B poloha vrtu, préimér vrtdku a hloubka provedeného vyvrtu zavisi na druhu
pouzitych hmozdinek a materidlu podkladu

B osa vyvrtaného otvoru pro hmozdinku musf byt kolma k podkladu

B do podkladu s dutinami nebo do podkladu z vysoce poréznich hmot se vrté
bez piiklepu

B osazovani hmozdinky se provadi bez rozpérného trnu, talff je nutno
zapustit o cca 2mm pod lic izolantu

B teprve po osazeni téla hmozdinky se montuje rozpérny trn zatlu¢enim nebo
zasroubovanim

B zdpustnou montdz hmozdinky je nutno provadét nastroji a postupem, prede-
psanym vyrobcem hmozdinky (napf. ejotherm STR U)

B chybné osazend (nepevneé zakotvend, vycnivajici, deformovana nebo jinak
poskozend) hmozdinka se musi nahradit novou v plvodnim misté montaze

B otvor v tepelné izolaci po chybné osazené hmozdince se vyplni pouzitym
tepelné izola¢nim materidlem — nelze-li hmoZdinku odstranit, upravi se tak, aby
nenarusovala rovinnost budouci zékladnf vrstvy

B zapusténé talife osazenych hmozdinek se nasledné zatfou do roviny vnéjsiho
lice izolantu tenkovrstvou maltou, ur¢enou pro proveden( zékladnf vrstvy

B pokud kotvime desky z mineralni viny s kolmym vlaknem (lamely), pouzivame
pod plastovy talifek jesté pfidavny talif o priméru 110 nebo 140 mm



Kotvenf systému na OSB desky provadime talitky s vruty tak, aby talifek nevystupoval
ze stérkované plochy. Délka vrutu by méla byt volena tak, aby se jeho délka rovnala
minimalné souctu tloustky izolantu a podkladni desky.

Kotveni systému s obkladovym péaskem provadime pres sklotextilni tkaninu
do Cerstvé malty talifovymi hmozdinkami s ocelovym trnem pfi vytvareni vyztuzné
vrstvy. Zapusténé talife osazenych hmozdinek se nasledné zatfou do roviny vnéjsiho
lice vyztuzné vrstvy tenkovrstvou lepicf a stérkovou maltou.

Konkrétni druh, pocet a rozmisténi hmozdinek urcuje staticky vypocet. Minimalni
pocet hmozdinek by nemél byt nizsi nez 6 ks/m? a vy3si nez 16 ks/m?” pro viechny
izolanty v pfipadé montédze systému kotveného s dodate¢nym lepenim. U izolantu
z minerélnich vldken tloustky nad 100 mm je minimalni pocet hmozdinek 8 ks/m’.
PTi pouziti hmozdinek pro zapustnou montaz se zatkou je nutnd minimalni tloustka
izolantu (100) 80mm. Pro kotveni izolantl (EPS i MW) do pdrobetonu a vysoce
leh¢enych keramickych blokd (napf. nékteré typy blokdé od firem Wienerberger,
Heluz) je nutno pouzit hmozdinky se Sroubovacim trnem (napf Ejotherm STR U).

B Zjednoduseny navrh kotveni je moZné provést u objekt’ do vysky 38 m.

I Budovy nad 15m vysky je mozné rozdélit na 2 vyskova pasma.
Prvni pdsmo se stanovuje do vysky 15m, nad 15m je to pasmo druhé.

B Kazdé pasmo ma okrajové pasy.

I Na okrajovém pdasu by mél byt pocet kotev o cca 25% vyssi, nez v plose.



Schéma okrajovych pdsem
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3.6. PROVADENI ZAKLADNI (VYZTUZNE) VRSTVY

K vytvofeni zékladni vrstvy pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS SPECIAL
nebo TS SPECIAL R a vyztuznou tkaninu ze skelnych vldken podle technické
specifikace systému. Maltu pfipravime podle ndvodu na obalu.

Na izolant se osadi ukoncovaci, narozni a dilata¢ni profily a pfipadné zesilujici
vyztuzeni. Obvykld aktivni sitka dilatacni spary je 8-=10 mm. Listy i zesilujici vyztuzenf
se osazuji vtlacenim do nanesené vrstvy malty. Mista s pfedpokladanou koncentraci
napéti, tj. rohy fasadnich otvord se vyztuzi pfitezy z tkaniny ze skelnych vldken
o rozméru nejméné 300x200 mm, situovanymi diagonalné v rozich. Na styku dvou
rozdilnych izolantd se bez pfiznané spary musi provést pas zesilujiciho vyztuzeni
s pfesahem 150 mm na kazdou stranu od styku.

Zakladnf vrstvu provadime nanasenim tenkovrstvé malty na suché a cisté izola¢ni
desky. Nejprve maltu rozetfeme rovnou stranou hladitka s ddkladnym zatfenim
do podkladu (dtlezité pro zajisténi potfebné pfidrznosti) a nasledné zajistime
rovnomérné plosné mnozstvi malty zubovou stérkou (obvykle se zubem 8x8 mm).
Zakladnf vrstva se vyztuzuje vtlacenim tkaniny ze skelnych vidken do nanesené
stérkové hmoty v celé plose aZ k okrajim. Vyztuznd tkanina musf byt uloZena bez
zahybU a fadné vypnuta. Vklada se obvykle shora dold, pfesah pasd na stycich musf
byt nejméné 100 mm. PoZadovana tloustka zakladni vrstvy je 3 - 6 mm, kryti vyztuzné
tkaniny minimalné 1 mm v plose a minimalné 0,5 mm na stycich vyztuze. Po zavadnutf
malty se vyztuzna tkanina ofizne pres vnéjsi hranu soklové listy. Pfipadné dekorativni
prvky se lepf na dokoncenou zakladnfvrstvu. Spara po jejich obvodu se tésni pruznym
akrylatovym tmelem. Provedenou zakladni vrstvu je nutno chranit 48 hodin pfed
piimym destém a extrémné silnym vétrem. Spotfeba malty na 1 m?” zakladnf vrstvy
by méla ¢init minimalné 4kg suché maltové smési.

Vyztuzna vrstva pro povrchovou uUpravu obkladovym paskem - kotveni
provadime pfes sklotextilni tkaninu do Cerstvé malty talitky s vruty tak, aby talifek
nevystupoval ze stérkované plochy. Zapusténé talife osazenych hmoZdinek
se nasledné zatfou do roviny vnéjsiho lice vyztuzné vrstvy tenkovrstvou lepici
a stérkovou maltou. Jako vyztuznou tkaninu pouzijeme VERTEX R267 A101 nebo
OMFA 125/1, nebo jiny podobny typ pancéfoveé vyztuzné tkaniny.



Okapni lista Rohovd lista

Diagondilni pdsy
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Reseni vyztuzné vrstvy Spalety Montdz rohové a pfimé dilatacni listy

Reseni parapetu

3.7. PENETRACNI NATER ZAKLADNI (VYZTUZNE) VRSTVY POD OMITKU

S technologickou prestdvkou minimélné 48 hodin od dokonceni vyztuzné vrstvy
(12 hodin v pfipadé pouZiti TS SPECIAL R) provedeme aplikaci penetracniho natéru
pod omitku. Tento penetracni natér je systémovou soucasti navazujici konecné
povrchové Upravy strukturdini omitkou. Z tohoto dlvodu pfi tomto kroku pfimérené
respektujeme i aplikacni pokyny vyrobce omitkoviny. Tento penetracni natér je
obvykle kolorovan na odstin shodny s barvou konecné povrchové Upravy. Na koloro-
vaném penetra¢nim natéru je nutno pfirealizaci trvat v pfipadech, kdy hrozf proskrab-
nuti kone¢né povrchoveé Upravy (ryhovana struktura).



3.8. KONECNA POVRCHOVA UPRAVA
3.8.1. EXCEL THERM, EXCEL THERM minerdl, EXCEL THERM R

Provadeni vrchni strukturované omitky zahrnuje dvé faze s vlastnimi specificky-
mi naroky na realizaci. Pro prvni fazi — natahovani omitkoviny na penetrovany
podklad je nutno zajistit vrstvu omitkoviny stejnomérné tloustky, odpovidajici
velikosti zrna. K tomu je tfeba hladitko s dostate¢nou tuhosti — obvykle hladitko
s listem z nerezové oceli. Pfi natahovani je tfeba déle dbat na to, aby se omitka
na okraji pracovniho zdbéru neroztirala,do ztracena” a nevytvarela tak v mistech
budouciho napojeni rychle zasychajici kliny, které nésledné vedou ke vzniku mist
s odliSnou strukturou. Strukturovani natazené vrstvy omitek se provadi s vhod-
nym ¢asovym odstupem po zavadnuti omitkoviny, obvykle plastovym hladitkem
s minimalnim pfitlakem. Doba zavadnutf je v pribéhu sezény proménliva v za-
vislosti na teploté, vihkosti a rychlosti proudéni okolniho vzduchu. PFi uziti dis-
perznich, silikonovych a silikdtovych omitkovin je nutno chranit nekryté fasadni
prvky a vyplné otvorl pred znecisténim. StrukturdIni omitkoviny s velikosti zrna
pod 2mm obecné nejsou vhodné pro zateplovaci souvrstvi (nizsi mechanicka
odolnost vrchniho souvrstvi na izolantu).

3.8.2. EXCEL THERM BR, EXCEL THERM BR minerdl

3.8.2.1. Lepeni obkladu z fasddnich pdskaii. K lepeni pouzijeme
lepici maltu EXCELBOND

Lepeni obkladového pésku provadime vzdy na dobfe vyzrdlou vyztuznou vrstvu.
Pred lepenim si rozméfime plochu, kterou budeme obkladat tak, aby nedochézelo
ke zbytecnym profezlim paskd kolem otvord a roht obklddaného objektu.

Je nutné, aby na sebe navazovaly jednotlivé spary a utvarely tak ucelenou obloZenou
plochu bez esteticky rusivych elementd. DileZité je dbat na navaznosti skladby mezi
stavebnimiotvory a se spodni a horni hranou objektu. Proto vzdy za¢iname s lepenim
paskl od okennich nadprazi. Po rozmeéfeni obklddané plochy si pfipravime lepidlo
do pozadované konzistence dle technologického postupu vyrobce a pak dobre
rozmichdme pomoci rota¢niho michadla. ZpUsob michanf lepici malty a davkovani
vody jsou uvedeny na obalu vyrobku. Po promichani nechdme hmotu odstat asi
10 minut a pak opét kratce promichdme. Obkladové pasky pfed lepenim nenama-
Cejte. S ohledem na technologii vyroby obkladovych prvk(, maze vznikat na rubové
strané sprasujici vrstva, kterd plsobi jako separator a velmi nepfiznivé ovliviiuje
pridrznost lepenych prvkd k podkladu. Z tohoto didvodu je tifeba prvky pred
kladenim prohlédnout a pfipadnou sprasujici vrstvu podle typu pasku dobie odstra-
nit, budto ocelovym kartdcem nebo vihkym hadrem, vzdy podle pokynU vyrobce
obkladu. Na vyztuznou vrstvu naneseme lepici maltu EXCELBOND. Maltu roztirame
celoploSné rovnou stranou stérky s nalezitym pfitlacenim tak, abychom zajistili
potfebnou pridrznost. Rovnomeérnou vrstvu lepici malty pak dosdhneme rozetre-
nim lepidla zubovou stranou stérky. Obklad se do vrstvy lepici malty EXCELBOND
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zatlaci a vyrovna. Doba lepivosti malty je za normalnich povétrnostnich podminek
cca 1 hod. V pfipadé, Ze dojde v duasledku nepfiznivych povétrnostnich vlivl
k rychlému vyschnuti lepidla, je nutné nanesenou vrstvu lepidla odstranit a nanést
lepidlo nové. Zkousku lepivosti provadime dotykem prstu na nanesené lepidlo. Je
vhodné michat pasky z vice palet, aby se zabranilo pfipadnym barevnym odchyl-
kam v obklddanych ¢astech fasédy. Na rozich a hranach osténi pouzivame rohové
tvarovky. Pfi provadéni obkladl doporucujeme dodrzovat sitku spary 10-12mm.
Zhotoveny obklad musi byt chranén pfed destém a povétrnostnimi vlivy alespon
72 hodin a nesmf byt vystaven pfimému slunci nebo mrazu nejméné 5 dn.

3.8.2.2. Spdrovdni obkladu z fasddnich pdskii

Spérovani keramického obkladu provadéjte pomoci sparovaci malty POLYBLEND S
po dokonalém vytvrdnuti lepidla, minimalné vsak 7 dni od lepeni. Spéary musi
byt cisté, rovnomérné hluboké a zbavené prachu, nesoudrznych zbytkd lepidla,
jinych necistot a volnych ¢astic. Pfed sparovanim je potfeba spary zvih¢it vodou
a nasledné pockat, az dojde k jejimu vsaknuti nebo odpareni ze spar. Sparovaci
hmotu pfipravime do zpracovatelné konzistence dle technologického postupu
vyrobce v hustoté, kterd odpovida zvolenému zplsobu spéarovani. Sparovaci maltu
nanasime v tloustce, kterd je rovna minimalné tloustce obkladového pasku. Vlastni
sparovaci maltu nanasejte do spéar v namichané polosuché nebo plastické konzis-
tenci (podle zvoleného zplsobu sparovani) a tlakem vyplnte cely obsah spéry. Pri
tzv. mokré metodé pouzijeme sparovaci pytlik, pfi tzv. suché metodé sparovaci Spachtli,
jejiz pomoci vpravime tuto smes do vsech sty¢nych a loznych spar. Po zavadnuti
sparovaci maltu vyhladime ve spéafe plastovou hadici, pomoci dfevéného koliku
nebo sparovaci Spachtli. Spotteba je dle formatu obkladovych prvkd a hloubky spary
cca 4 - 6 kg/m’. Kone¢né ocisténi plochy provedeme lehkym ometenim pomoci
smetacku po zavadnuti sparovaci hmoty. Dokonalé vytvrdnuti spdrovaci malty
nastane podle povetrnostnich podminek ve 3 - 10 dnech. Po tuto dobu je opét nutné
chréanit zdivo pred vlivem klimatickych podminek. Po provedeni povrchové Upravy
systému musf byt vsechny spdry spolehlivé utésnény proti vnikani srazkové vody.

Vodorovné plochy ve fasddé je doporuceno oplechovat, minimaln{ pfesahy okapnice
jsou 30mm.
Betonové prvky doporucujeme osetfit po vyzrati sparovaci malty hydrofobiza¢nim
pfipravkem.

3.8.2.3. Dilataéni spdry

Pro zachovani spravné funkce fasady a k zamezenf pfipadného vzniku prasklin je
nutné vytvorit v obkladané fasddé dilatacni spary. Pocet a rozmisténi a provedenti
dilatacnich spar musi byt soulasti projektu pro montaz ETICS s obkladovym



paskem. Obecné plati, Ze pokud je ucelend plocha (bez technologickych otvor()
vétsi nez 10-12 m? je nutnd dilatacnf spéra, kterd musf byt provedena profiznutim
az kizolantu.

3.8.2.4. Dokoncovaci prdce systému s obkladovym pdskem

Po provedeni Upravy fasady musi byt vsechny spary spolehliveé utésnény proti vnikani
srazkové vody. Tam, kde tohoto efektu nebylo dosazeno pouzitim vhodného profilu, je
treba provést tmeleni akryldtovym nebo polyuretanovym tmelem. Vodorovné plochy
ve fasadé je doporuceno oplechovat. Vsechny detaily svym fesenim a provedenim
musi vyloucit vznik tepelnych mostl a zatékani srazkové vody do souvrstvi.

3.8.2.5. Udrzba systému s obkladovym pdskem

Kontrola jiz hotového fasédniho systému s povrchovou Upravou cihlovym paskem
se provadi dle potieby. Pokud je systém s obkladovym paskem proveden spravné,
technologii, kterd je pro montéz tohoto systému obvykla, idrzba fasady je minimalni.
Udrzba se provadi ¢isténim za sucha, mokrym cisténim nebo napf. nanesenim
impregnacniho hydrofobiza¢niho natéru, ktery snizuje nasédkavost a Spinivost fasady.
Cisténi se provadi tlakovou vodou. Tlak vody se musf pfizptisobit danym podminkam
na zakladé provedené zkousky cisténi tak, aby nedoslo k poruseni povrchu zateplo-
vaciho systému. Snizovani tlaku se provadi zvétsenim vzdalenosti trysky od ¢isténého
povrchu. Zakazuje se pouZivat pro cisténi latky s podilem organickych rozpoustédel,
hydroxidy, kyseliny nebo jiné chemikélie. Cisténi se doporucuje provadét v dobg,
kdy lze vyloucit zmrznuti vody, kterd by mohla zpdsobit vznik trhlin v systému,
nejlépe v lété. Zakladnim smyslem pravidelného cisténi je vedle estetického Ucinku
predevsim odstranéni prachového néletu a spadu z povrchu. Tyto necistoty by mohly
zapficinit vznik plisnf a fas na fasadé. Pfipadné opravy a cisténi fasady je doporuceno
konzultovat s vyrobcem.

3.9. DOKONCOVACI PRACE

Po provedeni povrchové Upravy systému musi byt vsechny spary spolehlivé utésnény
proti vnikéni srazkové vody. Tam, kde tohoto efektu nebylo dosazeno pouzitim
vhodného profily, je tfeba provést tmeleni akryldtovym tmelem. Vodorovné plochy
ve fasadé je doporuceno oplechovat, minimalni presahy okapnice jsou 30 mm.
Pro provadéni klempifskych prvk( plati ustanoveni CSN 73 3610 Klempiiské prace
stavebni.

Vsechny detaily svym feSenim a provedenim musi vyloucit vznik tepelnych most(
a zatékani srazkové vody do tepelné izolacniho souvrstvi ETICS.

Mozny vliv materiald stavebnich konstrukci na materidly klempiiskych konstrukcf.
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cememovgme | < | - |+ | - | -+ |+ ]2
e I I S R N N R
5;::::::)’!(::!*5 pojivem - - + - - . + ?
Dievo pH < 4,5%* - - + - - - - ?
Dievo pH >4,5%** + + + + + + + ?

+  Materidly mohou byt v kontaktu.
= Kontakt materialu je tfeba vyloucit, vyrazné se ovliviuji, k elektrolytické korozi dochazi
za pfitomnosti vody.
* Riziko pUsobeni vihkosti v podkladu.
**  Drevo pH < 4,5; napf. borovice lesni, borovice aljasska, smrk seversky, buk, topol.
**%  Drevo pH > 4,5; napr. jedle douglas, cerveny cedr, dub, kastan, borovice pfimorskd, modfin evropsky.
¢ Moznost kontaktu s materidlem je nutné ovéfit u vyrobce povlakovaného plechu.

3.10. BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI MONTAZI

Pfi realizaci kontaktniho zateplenf je tieba respektovat platné zakonné bezpecnostni
predpisy, pfedevsim ustanoveni pro prace ve vysce. Pouzité materidly obsahujf
portlandsky cement, ktery je hodnocen jako latka drazdiva (Xi), a disperze polymerd,
které mohou mit senzibilizujicf Uc¢inky na pokozku a sliznice. Zdravotni zpracovatelska
rizika jednotlivych komponentd |ze zjistit na jejich obalech: Viz tento text.

B Zdravotnirizika pFi prdci se smési s obsahem portlandského cementu:
R36/37/38 Drazdi oc¢i, dychaci organy a kazi.

R43 MUZe vyvolat senzibilizaci pfi styku s kGzf.

S2 Uchovévejte mimo dosah déti.

S22 Nevdechujte prach.

S24/25 Zamezte styku s kizi a o¢ima.

S26 PYi zasazeni oci okamzité dlkladné vyplachnéte vodou

a vyhledejte Iékafskou pomoc.
S36/37/38 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice
a ochranné bryle nebo oblicejovy 3tit.
S 46 PYi poziti okamzité vyhledejte lékaiskou pomoc a ukazte
tento obal nebo oznacent.
Zdravotni'rizika uzivatele stavby po dokonceni dila:
V soucasné dobé nejsou zndma.



4. KONTROLNI A ZKUSEBNI PLAN ETICS

4.1. VSEOBECNE

Tento kontrolni a zkusebni plan plati pro navrh, technickou pfipravu a realizaci
vnejsich kompozitnich zateplovacich systém0 (ETICS) EXCEL THERM, EXCEL THERM
minerdl, jejichZ vyrobcem je firma EXCEL MIX; s.1.0,, IC: 36270237, Sokolovce u Piestan,
Slovenska republika a EXCEL THERM R, EXCEL THERM BR a EXCEL THERM BR mineral
jejichZ vyrobcem je firma EXCEL MIX CZ, s. 1. o, IC: 27607020, 281 01 Velim, Ceska
republika. S ohledem na prepoklddané uzemf jejich aplikace, tj. na Uzemi Slovenské
a Ceské republiky, respektuje tento dokument ustanoveni narodnich technickych
norem uvedenych v odstavci 1.

4.2. DOKUMENTACE ETICS

Spradvcem dokumentace ETICS je vyrobce systému, tj. firma EXCEL MIX, sro.
nebo EXCEL MIX CZ, sro. Dokumentace ETICS obsahuje mimo jiné vyrobcem
aktualizovanou technickou specifikaci skladby, montazni ndvod, pokyny pro néavrh,
ETA a ES prohlaseni o shodé.

4.3. PROJEKTOVA DOKUMENTACE ETICS

Zateplenf konkrétniho objektu vyZaduje zpracovani projektové dokumentace ETICS.
Je nutno respektovat fakt, ze pokud je dilo realizovdno bez projektu, zodpoveédnost
za spravny navrh skladby ETICS ve vztahu k platnym predpistm v misté a ¢ase realizace
prebira zhotovitel ETICS. Spravcem projektové dokumentace ETICS je projektant
nebo zhotovitel ETICS. Projektovéd dokumentace ETICS obsahuje minimalné
identifika¢ni Udaje o zateplovaném objektu, jednoznacnou specifikaci materiald
s poctem a dimenzi jednotlivych slozek zatepleni, statické, tepelné technické
a pozarmneé technické posouzeni navrzené skladby, vykresovou dokumentaci,
nutnou k jednoznacnému vymezeni ploch s konkrétnimi skladbami ETICS a k urcenf
barevnosti a kvality povrchovych Uprav jednotlivych fasadnich nebo podhledovych
ploch. Podle potieby dale vykresy atypickych detaild ETICS a jeho navaznosti.
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4.4. STAV STAVAJICIHO PODKLADU ETICS PRO ZATEPLENI

pridrznost a soudrznost
podkladu

- zkouska poklepem
na stavajici omitku

- odtrhova zkouska omitky
podle CSN EN 1542

- duty zvuk, separace omitky

- stfedni hodnota pfidrznosti
pod 200 kPa

- jednotliva hodnota
pod 80 kPa

- orientacni zkouska

- poruseni pfidrznosti

povrchova degradace odt’rierlu'm bloku nalepeného v penetrovaném
podkladu fasadniho polystyrenu podkladu
(EPS 100 F)
- skvrny a vykvéty
- vizudlng, v pfipodlazni zéné nad
i na vnitinim lici zdiva pfilehlym terénem
vlhkost podkladu

- stanoveni vlhkosti zdiva
CM metodou

- hodnota vlhkosti nad
hodnotou ustalené vlhkosti
materialu (CSN 73 0540-3)

mistni rovinnost podkladu

- kontrola 1m lati
(CSN 73 2901)

hodnoty nad 20mm /1T m
(doporucuje se smluvni
dohoda s objednatelem

0 hodnoceni mistni rovinnosti
pomoci 2m piimérné laté)

celkova rovinnost podkladu

- kontrola sndirou a olovnici

odchylky vedouci k potfebé
vyrovnavat lepicim
maltovym lozem tloustky
nad 20mm

biotické napadeni podkladu

- vizualné

- mykologicky rozbor

vyskyt barevné odlisnych
skvrn a povlaku

prokazané plisné,
predevsim rodu Alternaria
a Cladosporium




4.5. PRIPRAVA PODKLADU PRO LEPENI

cistota podkladu

- vizualng, stéry

- existence nesoudrznych
¢astic a jinych nedistot,
predevsim mastnych

teplota a povrchova teplota
podkladu pfi penetraci

- venkovni teplomér - vzduch

- bezkontaktni teplomér -
podklad

- teplota prostiedi nebo
podkladu mezi+5°Ca+30°C

- pro TS Special R
mezi 0°Ca+25°C

kvalita a ucinek penetrace
podkladu

- ovéfeni stavu pouzitého
pfipravku

- ovéfeni redéni

- poutzity pfipravek vykazuje
znaky znehodnoceni
(srazenina na dné nebo
pfitomnost plisné)

- pfipravek byl nevhodné
nafedén

ucinnost penetrace pod-
kladu

- orientacni zkouska
odtrzenim bloku nalepeného
fasadniho polystyrenu
(EPS 100 F)

- poruseni pfidrznosti
v penetrovaném podkladu
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4.6. KOMPONENTY SYSTEMU ETICS

obecna shoda specifikace
s pozadavky ETA

- identifikace komponentu,
porovnani s pozadavky ETA

- komponent neni obsazen
ve skladbé ETA

obecna shoda specifikace
s pozadavky konkrétniho
projektu

- identifikace komponentu,
porovnani s pozadavky ETA
a konkrétniho projektu

- komponent neni obsazen
ve skladbé ETA

- komponent neni obsazen
v projektu

Ihita pouzitelnosti
komponentu

shoda specifikace
s pozadavky ETA - desky EPS

- zjisténi data vyroby a doby
pouzitelnosti, pfedepsané
vyrobcem komponentu.

- kontrola barevného znaceni
- typ EPS/CSN EN 13 163
(zelena/cerna/zelend)

- komponent ma proslou Ihatu
pouzitelnosti

- EPS neni uréen pro fasadni
systémy, typ je odlisny
od EPS 70(F) nebo EPS 100(F)

shoda specifikace
s pozadavky ETA - desky MW

- kontrola typu a formatu
(1000 x 500 mm) desek
MWTR15aTR 10
alamel TR 80

- deska MW TR 80 neni
urcena pro fasadni systémy
s pastovitou omitkou, deska
ma kolmou orientaci vldken

- deska MW TR 15 neni
urcena pro fasadni systémy
s obkladovym péskem, deska
ma podélnou orientaci vldken

shoda specifikace
s pozadavky ETA
- vyztuzna tkanina

- zjisténi vyrobce a typu
tkaniny (identifikace vlakny)

- vyrobce a typ nezjistén

- komponent neni obsazen
ve skladbé ETA

vlastnosti prislusenstvi
- soklova lista

- kontrola dimenze profilu

- hlinikova soklov4 lista je
z plechu tloustky pod 0,8 mm.




4.7. LEPENI DESEK TEPELNE IZOLACE

priprava lepici malty

- prabézna kontrola

- malta neni pfipravovana
v souladu s ndvodem vyrobce

teplota a povrchova teplota
podkladu pf¥i lepeni maltou
TS SPECIAL a TS SPECIAL ECO

- venkovni teplomér - vzduch
bezkontaktni

- teplomér — podklad

- teplota prostredi nebo
podkladu pod +5° C

- teplota prostredi nebo
podkladu nad +30° C

teplota a povrchova teplota
podkladu pfi lepeni maltou
TS SPECIAL R

- venkovni teplomér - vzduch
bezkontaktni

- teplomér — podklad

- teplota prostiedi nebo
podkladu pod 0° C

- teplota prosttedi nebo
podkladu nad +25°C

nanaseni lepici malty
naizolant

- priibézna kontrola

malta neni nanasena na rub
desky (TR 10)

- malta neni nanasena
po obvodu desky a ve
3 bodech v podélné ose desky

rub desky neni kryt maltou
na 40% plochy

malta neni nanasena plosné
(lamely)

kontrola mistni rovinnosti
pfi lepeni desek

- prdbézna kontrola pfimérnou
lati (doporucend délka laté 2m)

- desky nejsou lepeny v souladu
s pozadavky smlouvy o dilo
(doporuceno 5 mm/2m)

kontrola stycnych
spar mezi deskami

- prabézna kontrola

desky nejsou lepeny na tésny sraz

- ve sty¢nych sparach mezi
deskami je malta

kontrola vazby desek
p¥i lepeni

- prabézna kontrola

desky nejsou lepeny na vazbu
v plose nebo na nérozi

- desky na narozi otvor(i nejsou
presazeny o tloustku izolantu
osténi

- lozna nebo sty¢na spara
navazuje na nahlou zménu
profilu v podkladu (otvory)

pFiznani konstrukénich
dilatacnich spar

- prabézna kontrola

konstruk¢ni dilatacni spara neni
pfiznéna v lici ETICS pro Gpravu
spary neni pouzit dilata¢ni profil

celistvost izolacni vrstvy

- vizuaIni hodnoceni

vyskyt mist s omezenou
tloustkou nebo porusenim
celistvosti izolacni vrstvy

doba expozice desek
EPS - UV zareni

- zdznamy o datu nalepeni EPS
desek na jednotlivé fasadni
plochy

- desky EPS byly vystaveny UV
zateni na fasadé po dobu delsi
nez 14 dnd - nutno odstranit
degradovanou vrstvu
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4.8. KOTVENi HMOZDINKAMI

pozadavek vyrobce
hmozdinky na minimalni
efektivni hloubku kotveni
a pozadavek konkrétniho
projektu na dtto

- posouzeni shody pozadavku
vyrobce hmozdinky
s ohledem na reédlny material
v podkladu

- hmozdinka nemé potiebnou
délku s ohledem na skute¢né
tloustky izolantu, lepiciho
loZe a povrchové Upravy
podkladu (vyrovnéavani!)

- dtto nesoulad s projektem

kvalita vyvrtu pro
hmozdinku

ovéfeni praméru vrtaku,
pribézna kontrola rezimu
priklepu (dutinové prvky)
a hloubky vyvrtu

prdmér vrtaku nebo rezim
pfiklepu neodpovida
pozadavku vyrobce
hmozdinky hloubka vyvrtu
neni minimalné o 10mm
hlubsi, nez je délka diiku

po zapusténi hmozdinky osa
vyvrtu neni kolma k roviné
podkladu

spolehlivost kotveni

u systémi mechanicky
kotvenych s podporou
lepenim

(izolant MW)

ovéfeni typu hmozdinky
arozpérného trnu ve vazbé
na druh a tloustku izolantu
zMWTR 15, TR10aTR 80

rozpérny trn u izolantu
MW TR 15 neni kovovy

rozpérny trn u izolantu
MW TR 15 tloustky nad
100mm

kotveni do keramickych bloku
a pérobetonu neni provedeno
vhodnou hmozdinkou
(ejotherm STR U)

spolehlivost kotveni
u systému se zapusténou
hmozdinkou

- ovéfeni typu hmozdinky
ve vazbé na tloustku izolantu

izolant nema tloustku
minimalné (100) 80 mm

zapusténi talite hmozdinky
pod lic izolantu

- pribézna kontrola

- talif hmozdinky neni
zapustén minimalné 2mm
pod vnéjsi lic izolantu

pocet hmozdinek v plose

pribézna kontrola shody
s konkrétnim projektem
(shoda s kotevnim planem)

pocet hmozdinek je nizsi nez:
6 ks/m? v ptipadé systému
kotveného s dodate¢nym
lepenim

odchylky od projektu: zjevné
odchylky od smérného
kotevniho planu vyrobce
hmozdinky

kotvici efekt hmozdinky

priibézna kontrola

hmozdinka je tvarové
deformovana

hmozdinka ,netahne” (pfi
zatlaceni v ose diiku pruzi)




4.9. PROVADENI ZAKLADNI VRSTVY

existence nahlych
nerovnosti
na styku desek izolantu

- prubézna kontrola

- nerovnosti v hodnotach nad 1,5mm

existence nevyplnénych
stycnych spar mezi
deskami izolantu

- prabézna kontrola
s méfenim

- Sife nevyplnéné stycné spary
nad 1mm

teplota a povrchova

- venkovni teplomér

teplota podkladu pfi . - teplota prostiedi nebo podkladu
. vzduch bezkontaktni o o

Iaegse;:,?gllt\tuE'{%SPECIAL teplomér podklad pod +5° C, nebo nad +30° C

B e e - venkovni teplomér

teplota podkladu pri duch b If Ktni - teplota prostfedi nebo podkladu

lepeni maltou vzduch bezkontaktni pod 0° C, nebo nad +25° C

TS SPECIAL R teplomér podklad !

pFiprava malty pro
vyztuzenou stérku

- pribézna kontrola

- malta neni ptipravovana v souladu
s navodem vyrobce

existence funkéni
pridavné diagonalni
vyztuze

- prabézna kontrola

- diagonalni vyztuz neni ulozena
do malty

osnova diagonalni vyztuze nesvira
Uhel 45° s osnovou celoplo$ného
vyztuzeni

diagondlni vyztuz ma mensi rozméry
nez 200x300 mm

existence pfidavné
vyztuze na rozhrani
ruznych izolant

- prubézna kontrola

pfidavna vyztuz neni ulozena do malty

pfidavna vyztuz ma Sitku mensi nez
300 mm (pfesahy minimalné 150 mm)

kvalita osazeni profili
prislusenstvi

- prubézna kontrola

profily pfislusenstvi nejsou
,predepsanym zplsobem” kryty
maltou zakladni vrstvy

kvalita plosného
vyztuzeni

- prabézna kontrola

- vyztuzna tkanina neni uloZzena
do malty

vyztuzna tkanina neni stykovana
presahy min. 100mm

vyztuzna tkanina neni dostate¢né
vypnuta

vyztuzna tkanina neni celoplosné
kryta maltou tloustky T mm (0,5 mm)

tloustka zakladni vrstvy

- prubézna kontrola

minimalni tloustka zakladni vrstvy
lokalné nedosahuje hodnoty 2mm

stredni tloustka zékladni vrstvy
nedosahuje hodnoty 3mm

- maximalni tloustka presahuje 6 mm,
kryti vyztuzné tkaniny v plose je vice
nez2mm
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4.10. PROVADENIi KONECNE POVRCHOVE UPRAVY

- posouzeni Cinitele svételné - povrchova Uprava vykazuje
barevnost povrchové upravy | odrazivosti odstinu podle hodnotu cinitele svételné
vzorkovniku vyrobce odrazivosti pod 30 (%)
teplota a povrchova teplota | - Venkovni teplomér vzduch - teplota prostfedi nebo
podkladu pfi realizaci - bezkontaktni teplomér- podkladu pod +5° C nebo
povrchové tpravy podklad nad +30°C

- penetrace neni systémovym
dopliikem vrchni omitkoviny

penetrace pod omitku - prabézna kontrola - penetrace pod ryhované

struktury neni kolorovana
na odstin omitkoviny

- struktura omitky neni v plose
rovnomeérna

struktura omitky - pribézna kontrola - zfetelna existence esteticky
rusivych predéld v mistech
napojeni jednotlivych
pracovnich zabérd

4.11. PREDANI DILA, DOKLADY

Dokoncené dilo musi byt pfedano objednateli pisemnym protokolem, ve kterém se
uvede konkrétni materidlova skladba systému ETICS i doba zaruky. Obvykld zaru¢ni
Ihdta ¢inf 5 let. Uzivatel musi byt pfi predani dila prokazatelné sezndmen se skodli-
vosti svévolnych zasaht do ETICS a s dUsledky téchto zdsahl na poskytnuté zaruky
azivotnost ETICS. Zhotovitel ETICS musi dale poucit uzivatele dila o nutnostipravidelné
udrzby. Jedné se predevsim o prlibézné opravy poruch celistvosti povrchové Upravy
a o pravidelnou obnovu biocidnich funkci povrchové Upravy ETICS s ohledem
na lokalni zamofeni oblasti pfedevsim urcitymi druhy plisni.

V souladu s platnou legislativou se doporucuje tyto pokyny promitnout jiz
do podminek smlouvy o dilo.

Doklady k predanf dila tvofi kopie stavebniho deniku, pfedavaci protokol a pokyny
pro spravnou udrzbu ETICS.



5. POKYNY PRO UDRZBU A UZiVANI ETICS

Tyto pokyny jsou urceny pro uZivatele vnéjsich tepelné izola¢nich kontaktnich
systéma (ETICS). Obsahuji hlavni zésady udrzby ETICS s tepelnou izolaci z pénového
polystyrenu (EPS) nebo s tepelnou izolaci z minerdlni viny (MW). Pokyny pro udrzbu
jsou zpracovany na zakladé stdvajicich technickych poznatkl. Vyrobce ETICS si
vyhrazuje moznost jejich aktualizace. Pripady poZadavk( a podminek nad rdmec
téchto pokyn( je nutno posuzovat individudIné a konzultovat s vyrobcem systému.

5.1. CISTENi FASADNIHO LIiCE

Cisteni se provadi vysokotlakym cisticim zafizenim. Tlak vody je nutné pfizpQso-
bit danym podminkdm — na zdkladé provedené zkousky cisténi tak, aby nedoslo
k poruseni povrchové Upravy ETICS. Snizovani tlaku se provadi zvétsenim vzdale-
nosti trysky od cisténého povrchu. Maximalni teplota vody je + 40° C. V pfipadé
pouziti saponatl nesmi zlstat jejich zbytky na povrchu cisténé plochy. Je zakazano
pouzivat pro ¢isténi latky s podilem organickych rozpoustédel. Cisteni se
doporucuje provadét tak, aby cisténé plochy vyschly do nastupu mrazd. Zaklad-
nim cilem pravidelného cisténi fasadniho limce je vedle estetického ucinku
pfedevsim snaha odstranit z omitkovych struktur prachovy nalet a spad,
ktery miize vytvaret zachytny substrat pro biotické skiidce. Lhiita pro myti
fasady vodou je 2-5 let v zavislosti na mnozstvi exhalaci a polétavého prachu
v ovzdusi v dané lokalité a na stupni znecisténi konkrétni fasady.

5.2. UDRZBA, BIOCIDNI FUNKCE FASADNIHO LICE

Ve vazbé na pravidelné cisténi se s ohledem na mistni rozsiteni biotickych skddcg,
predevsim nékterych druhd plisni (rody Alternaria a Cladosporium), doporucuje
v pravidelnych intervalech obnovit i biocidni funkci fasadniho lice. Ur¢enf ¢asového
intervalu tohoto druhu udrzby méa prokazatelnou vazbu na regionalni podminky
a je v soucasné dobé predmétem odborné technické diskuse. Pro konkrétni
pfipady doporucujeme vyuzit moznosti pfimé konzultace s vyrobcem systému
ETICS - viz kapitola obchodni a technicky servis vyrobce ETICS.

5.3. OPRAVY MECHANICKEHO POSKOZENI

V pfipadé mechanického poskozeni systému (obvykle priraz vrchniho souvrstvi
na izolantu) je nutno bez odkladu zajistit opravu, vedouci k zamezeni prdniku
srazkové vody do systému. Pri opravé se vyfizne pravidelny segment v rozsahu
poskozeni, obvykle na celou tloustku tepelnéizolace.V okoli cca 100 mm od obvodu
vyfezu se opatrné obrousi povrchové Upravy systému a7z k vyztuzi zékladni

33



34

vrstvy. Na pfipraveny podklad se vlepi vysek stejného izolantu shodného tvaru.
Po zatuhnuti lepici hmoty se vyplIni pfipadna spara mezi pdvodni a novou tepelnou
izolaci tepelné izola¢nim materidlem stejného druhu, u polystyrenu se mohou
spary do 5mm sitky vyplnit nizkoexpanzni PU pénou. Izolant se podle potreby
zabrousi. Na vyrovnany povrch izolantu se nanese nova zékladni vrstva s pfesahem
sitoviny min. 80 mm pres plvodni vyztuzeni. Zvysenou pozornost je tfeba vénovat
zachovanifunkce plvodniho vyztuzenia zachovani roviny nové a plvodni zékladni
vrstvy. Po vyschnuti obnovené zdkladni vrstvy se obnovi vrstva konecné povrchové
Upravy. Tato oprava vyzaduje zkuseného odbornika, problematické je predevsim
sjednoceni vzhledu pdvodni a opravené fasadni plochy.

Pro snizeni rizika mechanického poskozeni zateplené fasady predevsim
v pfizemni soklové zoné se doporucuje pfijmout vhodna preventivni provozni
opatreni (zabradli, omezeni pojezdu vozidel v blizkosti objektu apod.)

6. TECHNICKY A OBCHODNI SERVIS

Technicky servis a odborné skoleni je zajistovan vyrobcem systému,
prostrednictvim povérenych zastupcl vyrobce (autorizovand prodejni mista) nebo
oblastnich technickych poradct vyrobce, tj. firmou:

B EXCELMIXCZ,s.r.0.
Palackého 664
28101 Velim
IC: 27607020
tel:+420 321762 154
www.excelmix.cz

B EXCEL MIX, s.r. 0.
Priemyselna 497/8
922 31 Sokolovce, Slovenska republika
IC: 36270237
tel/fax: + 421337 736 137
www.excelmix.sk
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