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1.Vseobecnhé

Technicka specifikace vymezuje vécné skladbu vnéjsiho kompozitni-
ho zateplovaciho systému (ETICS) EXCEL THERM s izolantem z pénového
polystyrenu, jehoZ vyrobcem je firma EXCEL MIX CZ, s.r.0., IC: 27607020,
Velim a EXCEL MIX, s.r.o., IC: 36270237, Sokolovce u Pie&tan, Slovenska
republika. Specifikace vychazi z ETA ¢. 05/0280 vydaného uvedenému
vyrobci ETICS a je pro navrh a realizaci systému zavazna. Stejné podminky
platiipro ETICS EXCEL THERM mineral, jehoz technicka specifikace vychazi
z ETA ¢. 06/0188. S ohledem na moZné zmény ve vyrobnim programu
vyrobcl sloZzek systému v dal$im obdobi si vyrobce ETICS vyhrazuje
pravo technickou specifikaci aktualizovat. O zménach ve specifikaci je
vyrobce ETICS bez odkladu povinen informovat dotéené osoby.

Montazni navod plati pro realizaci a predani systému ETICS. S ohle-
dem na prepokladané tzemi aplikace, tj. na tzemf Slovenské a Ceské repub-
liky, respektuji pokyny pro realizaci ustanoveni Ceské narodni technické nor-
my CSN 73 29071: 2005 Provadéni vnéjsich tepelnéizola&nich kompozitnich
systému (ETICS).



2.Z2akladni pojmy

ETICS (External Thermal Insulation Composite System) — vnéjsi tepel-
néizolacni kompozitni systém — kontaktné montované souvrstvi, jehoz
UcCelem je zvyseni tepelnéizolacni funkce obvodového plasté budovy
zvenku.

Soucast ETICS — pramyslovy vyrobek, ktery je vybran vyrobcem systé-
mu ETICS pro jim urCené pouziti v systému ETICS.

Vyrobce ETICS - pravnicka nebo fyzicka osoba, kterd navrhla a sesta-
vila ETICS, podle zvlastnich predpist opatfila potfebnou dokumentaci
ETICS, provedla predepsané zkousky ETICS a uvedla ETICS na trh.
Povéreny zastupce vyrobce ETICS — pravnickd nebo fyzicka osoba,
kterd uzavrela s vyrobcem ETICS smluvni vztah o vykonu nékterych
prav a povinnosti vyrobce ETICS.

Zhotovitel ETICS - pravnicka nebo fyzicka osoba, opravnéna k prova-
déni ETICS, ktera podle pokynt vyrobce ETICS zabudovava systém do
stavby. Vyrobce ETICS pravidelné organizuje ve spolupraci s povéreny-
mi zastupci vyrobce ETICS Skoleni realizacnich kapacit a vede evidenci
0 proskolenych osobach.

Projektant ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba se zvlastni zplsobi-
losti, ktera pro konkrétni stavbu navrhuje konkrétni skladbu ETICS vcet-
né detaill v souladu s pokyny vyrobce ETICS a s aktualnimi pozadavky
zavaznych predpist s ohledem na datum a misto uvazované realizace
ETICS — tj. osoba, ktera zhotovuje projektovou dokumentaci ETICS.
Dokumentace ETICS - soubor dokumentd, nutnych k uvedeni systé-
mu ETICS na trh.

Projektova dokumentace ETICS - soubor dokumentt, vypracovany
pro konkrétni podminky jednotlivé stavby s vymezenim konkrétni spe-
cifikace jednotlivych vrstev a s posouzenim navrzené skladby podle
mistné platnych zavaznych predpisu.

Izolant EPS - fasadni desky z expandovaného pénového polystyrenu
dle CSN EN 13 163, pro potfeby tohoto dokumentu vyhradné typy
EPS 70 (F) nebo EPS 100 (F).

Izolant MW — fasadni desky z mineralni viny dle CSN EN 13 162 - TR
15, pro potfeby tohoto dokumentu vyhradné desky s podélnou orien-
taci vlakna.



3.Pokyny pro montaz systému

EXCELTHERM a EXCEL THERM
mineral - montazni navod

3.1. Obecné podminky pro montaz systému ETICS
Montazni prace musi byt provadény v rozmezi teplot +5 az +25 °C (tep-
lota ovzdusi i podkladd). Prace nelze provadét v desti a pfi silném vétru.
Nanesené hmoty musi byt po dobu zrani chranény pred nepriznivymi atmo-
sférickymi vlivy (nejméné 6-48 hodin dle pouzitého materialu). Uvedené
podminky je nutné zabezpecit vhodnymi technickymi opatifenimi nebo
organizaci praci. V pripadé lepeni a stérkovani pomoci lepidla TS Special R
je mozno provadét lepeni a stérkovani od teploty O °C. Po 3 hodinach od
aplikace TS Specialu R, mize teplota okolniho vzduchu klesnout pod O °C.

3.2. PFiprava podkladu

a) Pred zahajenim praci se provede kontrola stavu podkladu. Jednotliva
technicka opatfenfi jsou uvedena v tabulce.

Stavajici stav podkladu Doporucené opatreni
Na zakladé rozboru pfi¢in bud odstranéni pricin
Vlhky podklad vlhkosti a zajisténi vyschnuti nebo jen zajisténi
vyschnutf.
Zaprageny podklad Ometenf nebo omytf tlakovou vodou.”

Odstranéni mastnot tlakovou vodou s prisadou

Mastnoty na podkladu vhodnych isticich prostiedki?; omyti istou tlakovou
vodou.”

Znecisténi odbednovacimi Odstranéni odbednovacich nebo jinych separacnich

nebo jinymi separacnimi prostredk vodni parou s pouzitim cisticich

prostiredky prostiredkd 2; omyti Eistou tlakovou vodou.”

P . Mechanické odstranéni;
Vykvéty na vyschlém podkladu ometeni, omyti tlakovou vodou.?
Mechanické odstranéni; ometeni; pfipadné mistni
e £ eslunuilts e misE vyrovnani nebo reprofilace maltou, zajistujici

Y pul soudrznost podkladu nejméné 200 kPa; vzdy zajistit
vyzrani a vyschnuti pouzitych hmot.



Stavaijici stav podkladu Doporucené opatireni

Mechanické odstranéni po zvlh¢eni podkladu,
oSetreni chemickymi biocidnimi prostredky;
nasledné zajistit vyschnuti.

Mech, lisejnik, jiné biotické
napadenf

L : ETICS neprovadét, dokud nedojde k uréeni pricin
Aktivni trhliny v podkladu vzniku a jejich sanaci.
Posoudit zpeviujici Gcinky penetrace podkladu,
Nedostate¢na soudrznost?® podle potreby nasledné mechanické odstranéni
nesoudrznych vrstev a pfipadné vyrovnani podkladu.

Nedostate¢na Mistni nebo celoplosné vyrovnani vhodnou hmotou
rovinnost® zajistujici soudrznost podkladu v hodnot& 200 kPa.®
Nestejnorodost, Napusténf podkladu penetraé¢nim prostredkem,
prilisna savost podle potreby opakované.

1 Po ¢isténi tlakovou vodou musi podklad pred aplikaci ETICS dostatec-
né vyschnout.

2JPfed uzitim chemickych ¢isticich prostredkd kontaktujte vyrobce
ETICS a konzultujte jejich pouzit.

3 Otevrené neaktivni trhliny se vyplni napft. lepici hmotou. Smrstovaci
trhliny v omitkach (neni-li omitka na poklep dutd), nejsou na zavadu. Stava-
jici dilata¢ni spary v podkladu musi byt pfiznany ve fasadnim lici, v pfipadé
potfeby sanovany.

“Doporucuje se prameérna soudrznost nejméné 200kPa s tim, Ze
nejmensi jednotliva hodnota musi byt alespon 80kPa. V pripadé mistniho
vyrovnani nebo reprofilace vhodnou hmotou musi byt zajiSténa soudrznost
nejméne 250kPa.

® Pripustna nerovnost podkladu je £ 20mm/m.

b) VesSkeré prvky na podkladu, které znemoznuji montaz ETICS, nebo
by mohly zplsobovat nezadouci tepelné mosty, se musi demontovat. Pri
zpétné montazi musi byt zajisténa vodotésnost souvrstvi ETICS a splnéni
pozadavkl tepelnétechnickych a pozarnich norem.

c) Veskeré prace, které zvysuji vlhkost podkladu, musi byt provedeny
s dostate¢nym predstihem tak, aby podklad mohl vyschnout.

d) Provadi-li se montaz ETICS u novostaveb, musi byt dokoncena stre-
cha a veskeré stavebni prace, pri nichz dochazi k zabudovani technologické

vlhkosti, a zateplované zdivo musi byt nalezité vyschlé.



3.3. Montaz soklové (zakladaci) listy

Pro montaz se doporucuje pouzit soklové hlintkové listy tloustky mini-
malné 0,8 mm. Rozméry profilu soklové listy musi odpovidat tlouStce desek
tepelné izolace. Soklova lista se kotvi do podkladu pomocl zatloukacich
hmozdinek. HmoZdinky jsou od sebe vzdaleny podle profilu listy (tloustka
izolantu) a typu podkladu 300-500 mm. Nerovnosti podkladu vzdy kompen-
zujte vkladanim vymezovacich podlozek pod listu v misté kotveni hmozdin-
kou. K podélnému napojeni (stykovani) list se pouzivaji plastové spojky. Je
zakazano stykovat soklovou listu na narozi nebo v koutech. Pokud je niveleta
soklové listy pod urovni funkéni hydroizolace, je nutno prijmout konstrukeni
opatreni k zamezenf vnikanf vzlinajici vinkosti do systému.

3.4. Lepeni a kladeni tepelnéizola¢nich desek

K zatepleni se pouzivaji tepelnéizolacni desky z fasadniho pé&nového
polystyrenu (EPS 70 F, EPS 100 F — CSN EN 13 163), nebo fasadni des-
ky z mineralnf viny, v daném pripadé s podélnou orientaci vliakna (CSN
EN 13 162 — TR 15). K lepeni pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu
TS SPECIAL, TS SPECIAL R nebo TS SPECIAL ECO, které pripravime podle
navodu na obalu. Lepici maltu nanasime vzdy na rub desek po obvodu
v pasu sirky cca 80 mm a bodoveé ve 3 bodech v podélné ose desky (plati pro
format desky 1000 x500mm). Desky lze v pripadech dostate¢né rovného
podkladu lepit i celoplosné. Lepici malta nesmi byt nanesena na boc¢nich
plochach izola¢nich desek a ani se nesmi vytlacit do spar mezi nimi. Ve styku
s maltou a tedy i s podkladem musi byt minimalné 40% plochy rubu desky.
Je nutno spolehlivé podmaltovat mista osazeni vsech kotev (hmozdinek).

Desky klademe na suchy penetrovany podklad od soklové liSty vzestupné
navazbuv ploSe i na narozich. Je-li systém ETICS v kontaktu s terénem, a nebo
méneé nez 200mm nad prilehlym terénem, je nutno pouzit tepelnéizola¢nich
desek se snizenou nasakavosti. Desky se lepi na tésny sraz. Pripadné mezery
mezi deskami o Sifce mensi nez 1 cm se vyplni pfed provadénim armované
stérky nizkoexpanzni PU pénou a Sirsi mezery tésnym zasunutim odrezk( izo-
lacnich desek. Rovinnost vnéjsiho lice izolacni mezivrstvy pfi lepeni prabézné
kontrolujeme (2 m latf).

Na naroZi je vhodné izola¢nf desky nalepit s presahem (5-10mm)
v pripadé, ze ETICS kondi na narozi a dale nenavazuje ETICS na dalsi sté-
nu objektu. Po vytvrdnuti lepici hmoty (nejméné 1 den) se desky na narozi
zafiznou a zabrousi.



U otvord se doporucuje osadit izolacni desky ve fasadni ploSe s tako-
vym presahem, aby prekryly vrstvu izolantu nasledné lepenou na osténi.
Viditelna ¢ast okenniho ¢i dverniho ramu by méla mit po zatepleni shodnou
Sirku po celém obvodé.

Doporucuje se lepit celé izola¢ni desky. Pouziti zbytk( desek je mozné,
je-li jejich Sitka nejméné 150 mm u polystyrenu a nejméné 250 mm u desek
z mineralnich viaken. Svisly rozmér uloZzené desky nelze skladat ze zbyt-
kl nad sebe.

Spary mezi deskami izolantu musi byt vzdaleny nejméné 100 mm od
soubéznych upravenych neaktivnich trhlin a spar podkladu, také od zmén
tloustky konstrukce projevujici se na povrchu podkladu a od rozhrani mate-
riald podkladu. Stavajici dilata¢ni spary v podkladu musi byt zachovany
a pfiznany do zatepleného fasadniho lice.

Neni-li povrch EPS desek do 14 dnl od nalepeni opatfen zakladni vrst-
vou, nebo jinou ochranou proti Uc¢inkm UV zareni, musi se odstranit povr-
chova vrstva degradovana UV zarenim (prebrousit). Toto opatieni je nutno
vZzdy povaZovat za houzové feseni a neni proto mozno jej predem zahr-
nout do individualniho navrhu technologického postupu montaze.

Spotreba lepici malty pro lepeni desek je 3—6 kg suché smési na 1 m?
podle drsnosti a rovinnosti podkladu. Nalepené desky z mineralnich viaken
vzdy chranime vaci srazkové vode.

3.5. Kotveni tepelnéizolacni vrstvy hmozZdinkami

S technologickou prestavkou 2 dny od nalepeni provedeme dodate¢né
upevnéni vrstvy izolantu k podkladu pomoci plastovych talifovych hmozdi-
nek. V pripadé lepeni lepidlem TS SPECIAL R je mozné provadét kotveni
izolantu talifovymi hmozdinkami 3 hodiny po nalepeni. Cetnost, typ a roz-
misténi hmozdinek v desce urcuje projekt v zavislosti na konkrétnich pod-
minkach.

Pri osazovani hmozZdinek je tfeba dodrZovat tyto zasady:

minimalni technologicka pauza mezi nalepenim desek izolantu a zaha-

jenim kotveni je 48 hodin, nebo 3 hodiny v pripadé lepeni lepici maltou

TS SPECIALR;

druh a rozméry hmozdinky urcuje projektova dokumentace ETICS pro

konkrétni pripad zateplovaného objektu;

desky z mineralnich vlaken se musi kotvit hmoZdinkami s kovo-

vym trnem;



poloha vrtu, pramér vrtaku a hloubka provedeného vyvrtu zavisi na
druhu pouzitych hmozdinek a materialu podkladu;

osa vyvrtaného otvoru pro hmozdinku musi byt kolma k podkladu;

do podkladu s dutinami nebo do podkladu z vysoce poréznich hmot se
vrta bez pfiklepu;

osazovani hmozdinky se provadi bez rozpérného trnu, talif je nutno
zapustit o cca 2mm pod lic izolantu;

teprve po osazeni téla hmozdinky se montuje rozpérny trn zatlucenim
nebo zasroubenim;

zapustnou montaz hmozdinky je nutno provadét nastroji a postupem,
predepsanym vyrobcem hmozdinky (napr. ejotherm STR U);

chybné osazena (nepevné zakotvend, napr. vycnivajici, deformovana
nebo jinak poskozend) hmozdinka se musi nahradit novou v misté své-
ho pusobent;

chybné osazena hmozdinka se obvykle odstrania otvor v tepelné izolaci se
vyplni pouzitym tepelnéizolacnim materialem — nelze-lihmozdinku odstra-
nit, upravi se tak, aby nenarus$ovala rovinnost budouci zakladni vrstvy.

Zapusténé talife osazenych hmozdinek se nasledné zatrou do roviny
vnéjsiho lice izolantu tenkovrstvou maltou, uréenou pro provedenf zakladnf
vrstvy.

Konkrétni druh, pocet a rozmisténi hmozdinek urcuje staticky
vypocet. Minimalni po¢et hmoZdinek nesmi klesnout pod 4 ks/m? pro
izolant z polystyrenu, pod 6 ks/m? pro izolant z mineralnich vlaken.
Uizolantu z mineralnich vldken tloustky nad 100 mm je minimalni pocet
hmozZdinek 8 ks/m2. Pfi pouZiti hmoZdinek pro zapustnou montaz se
zatkou je nutna minimalni tloustka izolantu 80 mm. Pro kotveni izo-
lantd (EPS i MW) do pérobetonu a vysoce leh¢enych keramickych blo-
kl (napf. nékteré typy blok( od firem Wienerberger, Heluz) je nutno
pouzit hmozdinky se Sroubovacim trnem (ejotherm STR U).

3.6. Provadéni zakladni (vyztuzné) vrstvy

K vytvoreni zakladni vrstvy pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu
TS SPECIAL nebo TS SPECIAL R a vyztuznou tkaninu ze skelnych vlaken
podle technické specifikace systému (je doporuceno prednostné uzivat typ
VERTEX R 131 A 101). Maltu pripravime podle navodu na obalu.



Na izolant se osadi ukoncovaci, narozni a dilata¢ni profily a pripadné
zesilujici vyztuzeni. Obvykla aktivni Sifka dilata¢ni spary je 8-10mm.
LiSty i zesilujici vyztuZeni se osazuji vtlacenim do nanesené vrstvy
malty. Mista s predpokladanou koncentraci napéti, tj. rohy vyplni otvo-
ri se vyztuzi pfifezy z tkaniny ze skelnych vlaken o rozméru nejméné
300 x 200 mm, situovanymi diagonalné v rozich. Na styku dvou roz-
dilnych izolantll bez pfiznané spary se musi provést pas zesilujiciho
vyztuzeni s pfesahem 150 mm na kazdou stranu od styku.

Zakladni vrstvu provadime nanaSenim tenkovrstvé malty na suché
a Cisté izola¢ni desky. Nejprve maltu rozetfeme rovnou stranou hladitka
s dukladnym zatrfenim do podkladu (dCleZité pro zajisténi potrfebné pridrz-
nosti) a nasledné zajistime rovhomeérné plosné mnozstvi malty zubovou
stérkou (obvykle se zubem 8x8 mm). Zakladni vrstva se vyztuzuje vtlace-
nim tkaniny ze skelnych vlaken do nanesené stérkové hmoty v celé plose
az k okrajam. Vyztuzna tkanina musi byt uloZzena bez zahyb( a radné
vyphuta. Vklada se obvykle shora doll, presah past na stycich musi byt
nejméne 100 mm. Pozadovana tloustka zakladni vrstvy je minimalné 3 mm,
kryti vyztuzné tkaniny minimalné 1 mm v plose a minimalné 0,5 mm v mis-
tech presahl sitoviny. Po zavadnuti malty se vyztuzna tkanina ofizne pres
vnéjsi hranu soklové listy. Pripadné dekorativni prvky se lepi na dokonc¢enou
zakladni vrstvu. Spara po jejich obvodu se tésni pruznym akrylatovym tme-
lem. Provedenou zakladni vrstvu je nutno chranit 48 hodin pied pfi-
mym destém a extrémné silnym vétrem, v pripadé provedeni vyztuz-
né vrstvy z lepidla TS SPECIAL R je nutno chranit vyztuZnou vrstvu
6 hodin. Spotfeba malty na 1 m? zakladnf vrstvy by méla ¢init minimalné
4 kg suché maltové smési.

3.7. Penetrace zakladni (vyztuzné) vrstvy
pod omitku

S technologickou prestavkou minimalné 48 hodin od dokonceni vyztuz-
né vrstvy (nebo 12 hodin v pfipadé pouziti lepidla TS SPECIAL R) provede-
me penetraci pod omitku. Provedenou zakladni vrstvu je nutno chranit
48 hodin pred primym destém a extrémné silnym vétrem, v pripadé
provedeni vyztuzné vrstvy z lepidla TS SPECIAL R je nutno chranit
vyztuznou vrstvu 6 hodin. Z tohoto dtvodu pfi tomto kroku primérené
respektujeme i aplikacni pokyny vyrobce omitkoviny. Tato penetrace je



obvykle kolorovana na odstin shodny s barvou konecné povrchové Upravy.
Na kolorované penetraci je nutno pri realizaci trvat v pripadech, kdy hrozi
proskrabnuti kone¢né povrchové Upravy (ryhovana struktura).

3.8. Konecna povrchova Gprava

Provadeéni vrchni strukturované omitky zahrnuje dvé faze s vlastnimi
specifickymi naroky na realizaci. Pro prvni fazi — natahovani omitkoviny
na penetrovany podklad — je nutno zajistit vrstvu omitkoviny stejnomérné
tloustky, odpovidajici velikosti zrna. K tomu je tfeba hladitko s dostate¢nou
tuhosti — obvykle hladitko s listem z nerezové oceli. Pri natahovani je treba
dale dbat na to, aby se omitka na okraji pracovniho zabéru neroztirala ,do
ztracena” a nevytvarela tak v mistech budouciho napojeni rychle zasychajici
kliny, které nasledné vedou ke vzniku mist s odliSnou strukturou. Strukturo-
vani natazené vrstvy omitek se provadi s vhodnym ¢asovym odstupem po
zavadnuti omitkoviny, obvykle plastovym hladitkem s minimalnim pritlakem.
Doba zavadnuti je v prdbéhu sezdny proménliva v zavislosti na teploté, vih-
kosti a rychlosti proudéni okolniho vzduchu. PFi uziti disperznich silikono-
vych a silikatovych omitkovin je nutno chranit nekryté fasadni prvky a vypl-
né otvorl pred znecisténim. Strukturalni omitkoviny s velikosti zrna pod
2mm obecné nejsou vhodné pro zateplovaci souvrstvi (niz8f mechanicka
odolnost vrchniho souvrstvi na izolantu).

3.9. Dokoncovaci prace

Po provedeni povrchové Upravy systému musi byt vsechny spary spo-
lehlivé utésnény proti vnikani srazkové vody. Tam, kde tohoto efektu nebylo
dosazeno pouzitim vhodného profilu, je tfeba provést tmeleni akrylatovym
tmelem.

Vodorovné plochy ve fasadé je doporuceno oplechovat, minimalni pre-
sahy okapnice jsou 30 mm. Pro provadénf klempirskych prvkd plati ustano-
veni CSN 73 3610 KlempiFské prace stavebnt.

VSechny detaily svym reSenim a provedenim musi vyloucit vznik
tepelnych mostl a zatékani srazkové vody do tepelnéizolacniho souvrstvi
ETICS.

3.10. Bezpecnost a ochrana zdravi pFi montazi

Pri realizaci kontaktniho zatepleni je tfeba respektovat platné zakonné
bezpelnostni predpisy, predevsim ustanoveni pro prace ve vysce. Pouzité



materialy obsahuji portlandsky cement, ktery je hodnocen jako latka drazdi-
va (Xi), a disperze polymer(, které mohou mit senzibilizujicf icinky na pokoz-
ku a sliznice. Zdravotni zpracovatelska rizika jednotlivych komponentl lze
zjistit na jejich obalech.

Zdravotni rizika pfi praci se smési s obsahem portlandského
cementu:
R 36/37/38 Drazdi oci, dychaci organy a kuzi.

R43 Mudze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kzi.

S2 Uchovavejte mimo dosah déti.

S22 Nevdechujte prach.

S 24/25 Zamezte styku s klzi a o¢ima.

S 26 Pri zasazeni ocf okamzité dlkladné vyplachnéte vodou

a vyhledejte |ékaf'skou pomoc.
S 36/37/38 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice
a ochranné bryle nebo oblicejovy Stit.
Zdravotni rizika uZivatele stavby po dokondéeni dila:
V soucCasné dobé nejsou znama.



4.Kontrolni a zkusebni plan ETICS

4.1.VSeobecné

Tento kontrolnia zkusebni plan plati pro navrh, technickou pfipravu a rea-
lizaci vnéjsich kompozitnich zateplovacich systémua (ETICS) EXCEL THERM
a EXCEL THERM mineral, jejichz vyrobcem je firma EXCEL MIX CZ, s.r.o,
IC: 27607020, Velim a EXCEL MIX, s.r.0., IC: 36270237, Sokolovce u Piestan,
Slovenska republika. S ohledem na prepokladané Uzemi jejich aplikace, tj.
na Uzemi Slovenské a Ceské republiky, respektuje tento dokument ustano-
veni narodni technické normy CSN 73 29071 Provadénf vnéjsich tepelngizo-
la¢nich kompozitnich systémua (ETICS).

4.2. Dokumentace ETICS

Spravcem dokumentace ETICS je vyrobce systému, tj. firma EXCEL
MIX, s.r.0. Dokumentace ETICS obsahuje mimo jiné vyrobcem aktualizova-
nou technickou specifikaci skladby, montazni navod, pokyny pro navrh, ETA
a ES prohlaSeni o shodé.

4.3. Projektova dokumentace ETICS

Zatepleni konkrétniho objektu vyzaduje zpracovani projektové doku-
mentace ETICS. Je nutno respektovat fakt, Ze pokud je dilo realizovano
bez projektu, zodpovédnost za spravny navrh skladby ETICS ve vzta-
hu k platnym predpisiim v misté a Case realizace prebira zhotovitel
ETICS. Spravcem projektové dokumentace ETICS je projektant nebo zho-
tovitel ETICS. Projektova dokumentace ETICS obsahuje minimalné identi-
fikaCni udaje o zateplovaném objektu, jednoznacnou specifikaci materiald
s poctem a dimenzi jednotlivych slozek zatepleni, statické, tepelnétechnické
a pozarné technické posouzeni navrzené skladby, vykresovou dokumentaci
nutnou k jednoznacnému vymezeni ploch s konkrétnimi skladbami ETICS
a k urcenf barevnosti a kvality povrchovych Uprav jednotlivych fasadnich
nebo podhledovych ploch. Podle potreby dale vykresy atypickych detailt
ETICS ajejich navaznosti.
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4 .11. Piedani dila, doklady

Dokoncené dilo musi byt predano objednateli pisemnym protokolem, ve
kterém se uvede konkrétni materialova skladba systému ETICS i doba zaru-
ky. Obvykla zarucni lhita ¢inf 5 let. Uzivatel musi byt pri predani dila proka-
zatelné seznamen se Skodlivosti svévolnych zasaht do ETICS a s dusledky
téchto zasahl na poskytnuté zaruky a zivotnost ETICS.

Zhotovitel ETICS musi dale poucit uzivatele dila o nutnosti pravidelné
Udrzby. Jedna se predevsim o prubézné opravy poruch celistvosti povr-
chové Upravy a o pravidelnou obnovu biocidnich funkci povrchové Upravy
ETICS s ohledem na lokalni zamorenf oblasti realizace predevsim urcitymi
druhy plisni.

V souladu s platnou legislativou se doporucuje tyto pokyny pro-
mitnout jiZ do podminek smlouvy o dilo.

Doklady k predanf dila tvofi kopie stavebniho deniku, predavaci pro-
tokol a pokyny pro spravnou udrzbu ETICS. Vzor zakladnich pokyn( pro
spravnou udrzbu ETICS tvorf prilohu tohoto dokumentu.



5.Pokyny pro Gdrzbu
a uzivani ETICS - vzor

Tyto pokyny jsou urceny pro uzivatele vnéjSich tepelnéizolacnich kon-
taktnich systém (ETICS). Obsahuji hlavni zasady Udrzby ETICS s tepelnou
izolaci z pénového polystyrenu (EPS) nebo s tepelnou izolaci z mineralni
viny (MW). Pokyny pro udrzbu jsou zpracovany na zakladé stavajicich tech-
nickych poznatk(. Vyrobce ETICS si vyhrazuje moznost jejich aktualizace.
Pripady pozadavkl a podminek nad ramec téchto pokynt je nutno posuzo-

vat individualné a konzultovat s vyrobcem systému.

UdrzZba systému ETICS
5.1. Cisténi fasadniho lice

Cisteéni se provadf vysokotlakym cisticim zaffzenim. Tlak vody je nutné
prizptsobit danym podminkam — na zakladé provedené zkousky Cisténi tak,
aby nedoslo k poruSeni povrchové Upravy ETICS. Snizovani tlaku se provadi
zvétSenim vzdalenosti trysky od ¢isténého povrchu. Maximalni teplota vody je
+40°C. V pfipadé pouziti saponatt nesmi zdstat jejich zbytky na povrchu ¢is-
téné plochy. Je zakazano pouzivat pro Cisténi latky s podilem organickych
rozpoustédel. Cist&ni se doporucuje provadét tak, aby cisténé plochy vyschly
do nastupu mrazt. Zakladnim cilem pravidelného cisténi fasadniho lim-
ce je vedle estetického ucinku predevsim snaha odstranit z omitkovych
struktur prachovy nalet a spad, ktery mliZe vytvaret zachytny substrat
pro biotické $kldce. Lhita pro myti fasady vodou je 2-5 let v zavislosti
na mnozstvi exhalaci a polétavého prachu v ovzdusi v dané lokalité a na
stupni znecisténi konkrétni fasady.

5.2. Udrzba, biocidni funkce fasadniho lice

Ve vazbé na pravidelné cisténi se s ohledem na mistni rozsifeni bio-
tickych skadcd, predevsim nékterych druh plisni (rody Alternaria a Cla-
dosporium), doporucuje v pravidelnych intervalech obnovit i biocidni
funkci fasadniho lice. Urceni Casového intervalu tohoto druhu udrzby ma
prokazatelnou vazbu na regionalni podminky a je v soucasné dobé pred-
meétem odborné technické diskuse. Pro konkrétni pripady doporucujeme
vyuzit moznosti primé konzultace s vyrobcem systému ETICS — viz kapitola
obchodni a technicky servis vyrobce ETICS.



5.3. Opravy mechanického poskozeni

V pripadé mechanického poskozeni systému (obvykle prdraz vrchniho
souvrstvi na izolantu) je nutno bez odkladu zajistit opravu, vedouci k zame-
zenf préniku srazkové vody do systému. Pri opravée se vyrizne pravidelny
segment v rozsahu poskozeni, obvykle na celou tloustku tepelné izolace.
V okoli cca 100mm od obvodu vyfezu se opatrné obrousi povrchové Upra-
vy systému az k vyztuzi zakladni vrstvy. Na pripraveny podklad se vlepi
vysek stejného izolantu shodného tvaru. Po zatuhnutf lepici hmoty se vypl-
ni pripadna spara mezi pdvodni a novou tepelnou izolacl tepelné izolac-
nim materialem stejného druhu, u polystyrenu se mohou spary do 10 mm
Sirky vyplnit nizkoexpanzni PU pénou. Izolant se podle potieby zabrousi.
Na vyrovnany povrch izolantu se nanese nova zakladni vrstva s pfesahem
sitoviny min. 80 mm pres pavodni vyztuzeni. Zvysenou pozornost je tre-
ba vénovat zachovani funkce ptvodniho vyztuzeni a zachovani roviny nové
a plvodni zakladni vrstvy. Po vyschnuti obnovené zakladni vrstvy se obnovi
vrstva konecné povrchové Upravy. Tato oprava vyzaduje zkuseného odbor-
nika, problematické je predevsim sjednoceni vzhledu plvodni a opravené
fasadni plochy.

Pro snizeni rizika mechanického poskozeni zateplené fasady pre-
devsim v prizemni soklové zéné se doporucuje prijmout vhodna pre-
ventivni provozni opatieni (zabradli, omezeni pojezdu vozidel v bliz-
kosti objektu apod.).



6. Technicky a obchodni servis

Technicky servis je zajiStovan vyrobcem systému, prostifednictvim
oblastnich technickych poradct vyrobce, tj. firmou:

EXCEL MIX, s.r.o.

Priemyselna 497/8, 922 31 Sokolovce, Slovenska republika
IC: 36270237

tel./fax: +421 337 736 137

www.excelmix.sk

EXCEL MIX CZ, s.r.o0.
Palackého 664, 281 01 Velim
IC: 27607020

tel: +420 321 762 154
www.excelmix.cz

Odborné skoleni realiza¢nich kapacit je zajidtovano ve spolupraci s:

STAVEBNIi CHEMIE SLANY a.s.
U Ploché drahy 294, 274 01 Slany
www.stavebni-chemie.cz

Luéebni zavody a.s. Kolin
Prazska 54, 280 24 Kolin Il
www.lucebni.cz



Montazni navod pro systém ETICS
EXCEL THERM a EXCEL THERM mineral

V roce 20009 (treti vydani) vydala firma EXCEL MIX CZ, s.r.0.
Technické zmény vyhrazeny.

Bez svoleni vydavatele je zakdzano
tento dokument kopirovat a publikovat.
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